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I. Preliminarii

Calificarea Cusdtor/cusdtoreasd (cusdtoare) in industria usoard (in continuare Cusdtor in
industria usoard) se atribuie la finalizarea programului de formare profesionali tehnica secundari
in cadrul institutiilor de invafamént profesional tehnic sau programei de formare a adultilor in
domeniul Textile (imbracaminte, incél{aminte si articole din piele).

Curriculumul pentru meseria Cusdtor/cusdtoreasd (cusdtoare) in industria usoardi, a fost
elaborat n baza ordinului Ministerului Educatiei Cercetarii, nr.1818, din 17.12.2024, precum si
Ordinului IP Centrului de excelenta in industria ugoara din Chisiniu, nr. 01-04/15 din 02.01 2025.
Curriculum este documentul normativ-reglator care descrie conditiile si rezultatele invatarii pentru
formarea profesionald initiald la meserii Cusdtor/cusdtoreasd (cusdtoare) in industric usoard.
Conform standardului de calificare, de nivel 3 CNCRM, cu durata studiilor de formare profesionali
de 2 ani, 1 an §i 2 ani, pentru invdidmant dual.

Curriculumul este destinat cadrelor didactice, autorilor de manuale si materiale didactice, factorilor
de decizie si parintilor. Cadrele didactice vor utiliza curriculumul pentru proiectarea, realizarea si
evaluarea demersului didactic pentru formarea profesionald la meseria Cusdtor/cusdtoreasd
(cusdtoare) in industria usoard.

Conform standardului de calificare calificarea Cusdtor/cusdtoreasd (cusdtoare) in industria usoard,
(in continuare Cusdtor in industria usoard) se atribuie la finalizarea programului de formare
profesionald tehnica secundara in cadrul institutiilor de Invatamant profesional tehnic sau programei
de formare a adultilor in domeniul Textile (imbraciminte, Incdltdminte si articole din piele).

La finele programului Cusdtorul in industria usoard va demonstra rezultate ale invatarii, care vor
asigura angajarea in fintreprinderile si firmele producatoare de textile, precum si in atelierele
individuale care confectioneaza articole textile in serii.

Posesorul calificdri presteazi servicii de confectionare, ajustare, modificare si reparare a articolelor
croite. Acesta confectioneaza produse in serie §i la comanda individuald: cum ar fi produse textile
confectionate din tesaturi, tricoturi.

Atributiile de baza ale Cusdtorului in industria usoard includ:
- confectionarea in serie a textilelor la intreprinderile din industria usoari;
- confectionarea la comanda individuala a produselor textile in cadrul atelierelor de croitorie;
- reparatia articolelor textile conform cerintelor beneficiarilor prin selectarea tesiturilor si a
materialelor care si corespunda dimensiunii, culorii, texturii si calitétii dorite.
Cusdtorul in industria usoard opereaza cu echipamente specifice locului de munca: universale si
speciale in vederea confectionarii produselor textile.

Cusdtorul in industria usoard detine abilitati de lucru in echipd, calitéti personale: responsabilitate,
eficacitate, atentie, receptivitate, creativitate si competente generale si profesionale, sa fie rezistent la
stres, la activitdfi repetitive si sa demonstreze atitudine grijulie fatd de patrimoniul entitatii.
Deoarece succesul integrarii socioprofesionale rezida in detinerea culturii generale si de specialitate,
demonstrata prin competentele-cheie si profesionale si va fi axat pe formarea si dezvoltarea acestora.



I1. Competentele profesionale si rezultatele invatarii

Conform Codului Educatiei, sistemul educational urmareste formarea urmitoarelor competente-
cheie:

a) competente de comunicare in limba roména;

b) competente de comunicare in limba materni;

c) competente de comunicare in limbi strdine;

d) competente in matematica, stiinte si tehnologie;

e) competente digitale;

f) competenta de a invita sa inveti;

g) competente sociale si civice;

h) competente antreprenoriale si spirit de initiativa;

i) competente de exprimare culturald si de constientizare a valorilor culturale
Calificarea profesionald se atribuie in baza unui sistem de rezultate ale invétirii, specificate in
standardul de calificare, care demonstreaza detinerea de cétre absolvent a competentelor profesionale
solicitate de piata muncii.
in contextul curriculumului modular, competenta ca finalitate a procesului de formare profesionala,
stabileste tipurile de comportament profesional ce urmeaza a fi format de catre cadrele didactice si
insusit de catre elevi pe parcursul programului de instruire.

COMPETENTE TRANSVERSALE (CT)
CT1. comunicarea in limba romdand si in limba maternd pentru alolingvi: abilitatea de a exprima
si interpreta concepte, ganduri, sentimente, fapte si opinii, atit in forma orald, cét si scrisa;
CT2. competente multilingvistice: comunicarea in cel putin doua limbi strdine, descrierea similar
comunicdrii in limba roména /materna, dar include si abilitatile de mediere (adica rezumarea,
parafrazarea, interpretarea sau traducerea) si intelegerea intercultural;
CT3s. competenta matematicd, stiintificd si tehnologicd: buna stapanire a aritmeticii, o intelegere a
lumii naturale si o abilitate de a pune in aplicare cunostintele si tehnologia pentru a raspunde
nevoilor umane percepute (precum medicina, transportul sau comunicarea);
CTa. competenta digitald: utilizarea cu Incredere si in mod critic a tehnologiei informatiei si
comunicatiilor pentru munca, timp liber si comunicare;
CTs. a invata sd inveti: abilitatea de gestionare eficienta a propriei invatari, fie individual, fie in
grupuri;
CTs.competente sociale si civice: abilitatea de a participa intr-un mod eficient si constructiv la viata
sociald s1 de munca si de a se implica in mod activ si democratic, mai ales in societitile din ce in ce
mai variate;
CT?7.spirit de initiativd si antreprenoriat: abilitatea de a pune ideile in practicd prin creativitate,
inovatie si asumarea de riscuri, precum si abilitatea de a planifica si gestiona proiecte;
CTs. sensibilizare si exprimare culturald: abilitatea de a aprecia importanta exprimarii creative a
ideilor, experientelor si emotiilor intr-o varietate de medii, precum muzica, literatura si artele vizuale
si ale spectacolului.
COMPETENTE PROFESIONALE GENERALE (CPG):

CG 1. Aplicarea prevederilor legale referitoare la Securitatea si Séndtatea in Munca (SSM).

CG 2. Aplicarea normelor de protectie a mediului in activitatea profesionald.

CG 3. Integrarea progreselor tehnologice si tendintelor de dezvoltare din domeniul in activitatea
profesionald.

CG 4. Perfectionarea si optimizarea metodelor si procedeelor utilizate in procesul de lucru.



CG s. Intocmirea si interpretarea documentatiei tehnice in vederea respectirii normativelor la
executarea lucrarilor.

CG ¢. Intretinerea instrumentelor, dispozitivelor si utilajelor in stare tehnica functional.

CG 7. Gestionarea eficientd a resurselor naturale, materiale, umane si de timp.

CG 5. Comunicarea la locul de munci cu colegii, superiorii §i alte persoane de referintd, in limbaj
profesional specific domeniului.

CGy. Respectarea cadrului legal §i normativ reglator de referin{d in procesul de realizare a atributiilor
ocupationale.

CG 10. Prevenirea/gestionarea eficientd a situatiilor de risc, urgenti sau conflict.

CG 11. Respectarea cerintelor, principiilor si valorilor profesionale pentru crearea unui mediu de lucru
adecvat si asigurarea rezultatelor optime la locul de munca.

CG 12. Aplicarea competentelor in domeniul tehnologiilor informationale in vederea utilizirii

utilajelor/echipamentelor electronice si resurselor informationale, destinate activititii profesionale.

COMPETENTE PROFESIONALE SPECIFICE (CPS):

CP1. Aplicarea prevederilor legale referitoare la SSM

CP2. Aplicarea normelor de protectie a mediului

CPs. Organizarea eficientd a procesului de lucru

CP4. Organizarea rationald a locului de lucru

CPs. Comunicarea eficienta cu superiorii, colegii

CPg¢. Punerea in functiune a utilajului de lucru

CP7. Mentinerea si intretinerea utilajului de lucru

CPs. Prelucrarea detaliilor produsului

CPy. Garnisirea produsului

CP10. Asamblarea produsului

CP11. Finisarea produsului

CP12. Asigurarea calitatii lucrarilor efectuate

CP13. Gestionarea documentatiei tehnice si de evidentd

Conform standardului de calificare, Tn vederea acordirii calificarii Cusdtor/cusdtoreasd
(cusdtoare) in industria ugoard, absolventul trebuie si demonstreze un set de rezultate ale Invatarii
care deriva din competentele profesionale, stipulate in standardul ocupational.

Astfel, la final de program, elevii pot/vor fi capabili si:

1. organizezelocul de munca conform normelor SSM in scopul eliminarii factorilor de risc

2. utilizeze rational resursele aplicAind masurile de protectie a mediului.

3. planifice activitatea profesionald in vederea indeplinirii sarcinilor de munci si evidenta
realizarii acestora corespunzator particularitatilor procesului tehnologic si atributiilor functionale.

4. gestioneze utilajul, echipamentele, instrumentele de lucru si SDV in scopul realizarii
operatiilor de prelucrare tehnologica conform cerintelor tehnice si normelor SSM

5. citeascd documentatia tehnica in vederea respectarii normativelor la executarea lucririlor

6. prelucreze detaliile mici respectand conditiile tehnice a tehnologiei de prelucrare conform
documentatiei tehnica si normativele de executare a lucrarilor.

7. prelucrezesubansamblurile produselor respectdnd conditiile tehnice a tehnologiei de
prelucrare in functie de proprietatile materialelor.

8. garniseascd/repare/renoveze/modifice produsul, aplicand tehnici specifice
prototipului/conform cerintelor clientului.

9. asambleze subansambluri, respectdnd conditiile tehnice de realizare a lucririlor in vederea
obtinerii produsului finit.
10. efectueze operatii de finisare a produsului asamblat (tratament umidotermic final si aplicare a

furniturii/accesoriilor), respectand cerintele tehnice din fisa tehnologica.



in urma asocierii rezultatelor fnvatirii pentru calificare Cusdtorul in industria usoard au fost

definite urmatoarele module de instruire:

1. Pregdtirea cusatorului in industria usoard pentru activitatea profesionalad

2. Selectarea materialelor pentru imbracdminte.

3. Realizarea cusaturilor.

4. Confectionarea fustelor.

5. Confectionarea pantalonilor.

6. Confectionarea bluzelor.

7. Confectionarea rochiilor.

8. Garnisirea, renovarea $i repararea imbracamintei.

9. Confectionarea produselor fird méneci, cu cdptuseala.

10. Confectionarea jachetelor.



III. Administrarea curriculumului

Nr. | Denumirea modulului Total IT IP
1 Pre_ge'}tirea cusi’xtqrului in industria usoard pentru 30 30 0
activitatea profesionala
2 | Selectarea materialelor pentru imbraciminte 36 36 0
3 | Realizarea cusaturilor 186 20 96
4 | Confectionarea fustelor 180 84 96
5 | Confectionarea pantalonilor 144 48 96
Practicd in productie 210 i 3
Total anul I 786 288 288
6 | Confectionarea bluzelor 108 30 2
7 | Confectionarea rochiilor 116 62 >4
8 | Garnisirea, renovarea si repararea imbriacimintei. 86 36 20
9 Confectionarea  produselor fard maneci, cu 144 66 78
captuseald
10 | Confectionarea jachetelor 146 62 84
Practica in productie AL - 7
Total anul 1T 996 276 300
Total anul I + II 1782 564 588




Administrare a curriculumului pentru inviataméantul dual 1 an Dual

Nr. | Denumirea modulului Total IT P
1 | Pregatirea cusitorului in industria ugoard pentru 44 8 36
activitatea profesionala
2 | Selectarea materialelor pentru imbracaminte 48 12 36
3 | Realizarea cusaturilor 200 32 168
4 | Confectionarea fustelor 188 38 150
5 | Confectionarea pantalonilor 120 24 96
6 | Confectionarea bluzelor 242 32 210
7 | Confectionarea rochiilor 230 56 174
8 | Garnisirea, renovarea si repararea imbricamintei. 102 18 84
Total anul I 1174 220 954
Administrare a curriculumului pentru invatamantul dual 2 ani Dual
Nr. | Denumirea modulului Total IT P
. Pregdtirea cusitorului in industria usoard pentru 60 18 42
activitatea profesionala
2 | Selectarea materialelor pentru imbracdminte 60 12 48
3 | Realizarea cusiaturilor 264 60 204
4 | Confectionarea fustelor 270 30 240
5 | Confectionarea pantalonilor 270 30 240
Total anul I 924 150 774
Confectionarea bluzelor 310 22 288
7 | Confectionarea rochiilor 300 30 270
8 | Garnisirea, renovarea si repararea imbracamintei. 106 16 90
9 Confectionarea produselor farda maéneci, cu 298 28 270
captuseala
10 | Confectionarea jachetelor 182 28 154
Total anul IT 1196 124 1072
Total anul I + 1T 2120 274 1846
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IV. Modulele de instruire

Modulul 1 — PREGATIREA CUSATORULUI iN INDUSTRIA USOARA PENTRU

ACTIVITATEA PROFESIONALA

Scopul modulului: Formarea competentelor profesionale de organizare a locului de munca
respectand cerintele de securitate i sdndtate in muncd, de identificare a stilurilor de bazi ale

produselor vestimentare, precum si de executare a schitelor de model.

Prezentul modul vizeaza dobandirea cunostinelor si abilitatilor generale necesare pentru initierea in
profesie i constituie fundament pentru formarea competentelor profesionale specifice, proiectate in

urmatoarele module.

Repartizarea orientativa a orelor pe rezultate ale Invitirii:

Rezultatele invatarii la final de modul

La sfarsit de modul, elevii vor fi capabili sd: 1 I Foal
RI 1. Organizeze locul de munca. 8 - 8
RI 2. | Descrie functia si clasificarea imbracimintei. 8 - 8
RI 3. | Realizeze scheme tehnice. 12 - 12
Evaluare modul 2 - 2
Total 30 0 30

Repartizarea orientativi a orelor pe rezultatele invitirii pentru invitimant dual 1 an:

Rezultatele invatarii la final de modul ,
SIS I Ly IT 1T Total

La sfarsit de modul, elevii vor fi capabili si:
RI 1. | Organizeze locul de munca. 2 12 14
RI 2. | Descrie functia si clasificarea imbracimintei. 2 12 14
RI 3. | Realizeze scheme tehnice. 2 12 14
Evaluare modul 2 - 2
Total 8 36 44

Repartizarea orientativi a orelor pe rezultatele invitirii pentru inviitimantul dual 2 ani:

Rezu!tal':ele Invatarii la .f'inal de modql' : IT P Total
La sfarsit de modul, elevii vor fi capabili sd:
RI 1. | Organizeze locul de munca. 4 12 16
RI 2. | Descrie functia si clasificarea imbricamintei. 4 12 16
RI 3. | Realizeze scheme tehnice. 8 18 26
Evaluare modul 2 - 2
Total 18 42 60

Rezultatele invatarii:

Rezultatul invatarii 1. Organizeazi locul de munca.

Lucriri practice
recomandate

Aptitudini (S) Unititi de continut (K)

S1 Identificarea activitatilor profesionale | K1 Forme de organizare a muncii
ale cusidtorului in industria usoara. Cusitorului in industria ugoara.
S2 Diferentierea formelor de organizare | K2 Cerinte de organizare si dotare a
a muncii cusatorului in industria locului de munca.

usoara.
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S3  Asocierea zonelor de lucru ale | K3 Norme sanitare si tehnice privind

cusdtorului Tn industria usoara cu organizarea spatiului de lucru.
destinatia acestora. K4 Cerinte privind securitatea i
S4 Respectarea normelor sanitare i sindtatea Tn munca (SSM).
tehnice de organizare a spatiului de

lucru.

S5 Respectarea regulilor de securitate si
sanatate Tn munca in atelier.

S6 Aplicarea regulilor de igiend
individuala la locul de munca.

Rezultatul invatarii 2. Descrie functia si clasificarea imbracamintei.

S1 Descrierea functiilor produselor | K1 Functiile produselor vestimentare.

vestimentare. K2 Criterii de clasificare a produselor
S2 Enumerarea criteriilor de clasificare a vestimentare.

produselor vestimentare. K3 Stilurile de bazd ale produselor
S3  Exemplificarea  criteriilor  de vestimentare (clasic, romantic,

clasificare a produselor vestimentare. sport) si stilurile derivate (eclectic,
S4 Compararea stilurilor vestimentare folcloric).

specifice sec. XX. K4 Portul popular.

S5 Identificarea elementelor de baza ale
portului popular.

Rezultatul invitarii 3. Realizeazd scheme tehnice.

S1 Enumerarea  materialelor  si | K1 Materiale si instrumente necesare

instrumentelor utilizate in desenul pentru executarea unui desen
tehnic. tehnic.
S2 Identificarea elementelor grafice | K2 Limbajul tehnic in reprezentarile
obligatorii ale formatului, grafice.
indicatorului. K3 Linii utilizate in desenul tehnic.
S3 Citirea reprezentarilor grafice. K4 Elemente de desen in
S4 Aplicarea liniilor si diverselor notari documentatia tehnica.
la executarea reprezentarilor grafice. | KS Schema proportionala a corpului
S5 Desenarea corpului uman, respectand uman.
proportiile. K6 Schita tehnica de model.

S6 Schitarea elementelor produselor
vestimentare.

S7 Realizarea schitelor de model,
utilizand scheme proportionale.

Sugestii de evaluare
Pentru colectarea de dovezi referitor la atingerea rezultatelor invatarii specifice prezentului
modul, se recomanda efectuarea evaludrii sumative prin test scris cu diferite tipuri de itemi, precum
si 0 proba practicd, constituitd din doud sarcini.
Proba teoretica va include:
Test teoretic.

Produse pentru misurarea rezultatelor invatarii:

- chenar cu indicator;

- schita de model.
Produsele pentru maésurarea rezultatelor invatarii vor fi acumulate/péstrate in portofoliul
elevului.Dupd administrarea testului de evaluare, profesorul va oferi elevilor un feedback constructiv
referitor la rezultatele evaluarii.
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Modulul 2 — SELECTAREA MATERIALELOR PENTRU IMBRACAMINTE
Scopul modulului: Formarea competentelor profesionale de selectie si pregitire a teséturilor
si tricoturilor, precum si a furniturii si garniturii, pentru confectionarea produselor vestimentare.
Prezentul modul vizeaza dobandirea competentelor generale si specifice necesare pentru initiere in
profesie i constituie fundament pentru formarea competentelor profesionale specifice, proiectate in
urmatoarele module.
Repartizarea orientativi a orelor pe rezultate ale invitirii:

Rezu{tat.ele invatarii la .fjmal de modql. ; IT IP | Total
La sfarsit de modul, elevii vor fi capabili si:
RI 1. | Selecteze gama sortimentului a materialelor pentru produsele de | 26 - 26
imbracaminte
RI 2. Pregateascd materialele pentru confectionarea produselor vestimentare 8 - 8
Evaluare modul 2 - 2
Total 36 0 36

Repartizarea orientativi a orelor pe rezultatele invitirii pentru invitimant dual 1 an:

Rezu!tat.ele invatarii la ’f'inal de modl{l. ; IT ®. ot
La sfarsit de modul, elevii vor fi capabili sd:
RI 1. | Selecteze gama sortimentului a materialelor pentru produsele de | 6 18 24
imbracaminte
RI 2. | Pregiteasca materialele pentru confectionarea produselor vestimentare <+ 18 22
Evaluare modul 2 - 2
Total 12 36 48

Repartizarea orientativi a orelor pe rezultatele invatirii pentru invitimant dual 2 ani:

Rezulta?ele invatarii la _t_'mal de modlfl. : IT IP | Total
La sfarsit de modul, elevii vor fi capabili sd:
RI 1. | Selecteze gama sortimentului a materialelor pentru produsele de | 6 24 30
imbracaminte
RI 2. | Pregiteascd materialele pentru confectionarea produselor vestimentare E 24 28
Evaluare modul 2 - 2
Total 12 48 60

Rezultatele invatarii:

Rezultatul invatarii 1. Selecteazd sortimentului a materialelor pentru produsele de imbracaminte

Aptitudini (S) Unititi de continut (K) Lucrari
practice
recomandate
S1 Caracterizarea fibrelor naturale si | K1 Fibre naturale, artificiale si chimice.
chimice. Clasificarea fibrelor textile.
S2 Distingerea proprietatilor fibrelor | K2 Proprietatile principale ale fibrelor textile.
si firelor textile. K3 Metode de determinare a naturii fibrelor
S3 Aplicarea metodelor textile (organoleptica si de ardere).
(organoleptice si de ardere) de | K4 Tipuri de legituri ale firelor textile in
determinare a originii fibrelor tesaturi (fundamentale, compuse, cu desen
textile. mic, cu desen mare).

S4 Determinarea tipurilor de legaturi | K5 Directia firului de urzeala.
ale firelor in tesaturi si tricoturi.
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S5 Determinarea directiei firului de
urzeala.

S6 Caracterizarea tricoturilor.

S7 Compararea proprietatilor
materialelor textile.

S8 Clasificarea materialelor textile.

S9 Descrierea sortimentului
materialelor textile de baza si
auxiliare.

S10 Specificarea destinatiei
materialelor netesute.

S11 Identificarea materialelor textile
pentru diferite produse
vestimentare.

S12 Compararea diverselor tipuri de
materiale.

S13 Selectarea materialelor pentru
diverse  tipuri de  produse
vestimentare.

K6 Tricoturi. Tipuri de structuri ale tricoturilor.
Tipuri de legaturi ale firelor tricoturilor.

K7 Proprietdtile principale ale materialelor
textile.

K8 Criterii de clasificare a materialelor textile.

K9 Materiale de baza si materiale auxiliare.

K10 Materiale netesute.

K11 Sortimentul si proprietitile materialelor
auxiliare (captuseli, intarituri, materiale
termoizolante, ata de cusut, garnituri,
nasturi, fermoar, furnituri).

K12 Principii de selectare a materialelor pentru
imbracaminte.

Rezultatul invatirii 2. Pregiteste materialele pentru confectionarea produselor vestimentare

S1 Examinarea materialelor.

S2 Identificarea fetei si versoului
materialelor.

S3  Identificarea  defectelor de
suprafata ale materialelor.

S4 Marcarea defectelor de suprafata
ale materialelor.

S5  Stabilirea  parametrilor de
intretinere a materialelor.

S6  Selectarea  regimurilor de
prelucrare umidotermica  a
materialului.

S7 Pregitirea materialelor de baza si
auxiliare  pentru  croire  si
confectionare,

K1 Tipuri de defecte de suprafata ale
materialelor.

K2 Metode de verificare a calitatii materialelor.
K3 intretinerea  materialelor  (spalarea,
curdtarea, cdlcarea, uscarea si pastrarea).
K4 Cerinte de selectare a regimurilor
umidotermice  in  functie de tipul

materialului.

KS Principii de pregatire a materialelor pentru
croire $i confectionare a produselor
vestimentare.

Sugestii de evaluare a rezultatelor invatarii
Pentru colectarea de dovezi referitor atingerea rezultatelor invétarii prezentului modul, se recomanda
realizarea evaludrii sumative prin test scris cu diferite tipuri de itemi, precum si o proba practica,
constituita din trei sarcini.

Proba teoretica va include:

Test teoretic.

Produse pentru masurarea rezultatelor invatarii:
- set/mostre de materiale textile de baza pentru diverse produse vestimentare;
- set/mostre de materiale auxiliare pentru diverse produse vestimentare;
- set/mostre de furnituri pentru diverse produse vestimentare.

Produsele pentru masurarea rezultatelor invatarii vor fi acumulate/péstrate in portofoliul
elevului.
In procesul de evaluare, elevul va avea acces la materiale/mostre de materiale, documente tehnologice
relevante pentru demonstrarea competentelor. Dupa administrarea testului de evaluare, profesorul va
oferi elevilor un feedback constructiv referitor la rezultatele evaluarii.
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Modulul 3 — REALIZAREA CUSATURILOR
Scopul modulului: Formarea competentelor profesionale de realizare a cusiturilor manuale si
mecanice, precum §i a tratamentelor umidotermice, utilizand utilajul tehnologic si respectind normele
de securitate $i sdnatate Tn munca.
Repartizarea orientativii a orelor pe rezultate ale invitirii:

Rezulta?cle invatarii la .l.mal de modql_ | IT P Total
La sfarsit de modul, elevii vor fi capabili sd:
RI 1. | Realizeze cusaturi manuale. 24 18 42
RI 2. | Realizeze cusituri mecanice si tratamentelor umidotermice. 38 24 62
RI 3. | Confectioneze produsele de lucru. 26 48 74
Evaluare modul 2 6 8
Total 90 96 186
Repartizarea orientativi a orelor pe rezultatele invatirii pentru invitimant dual 1 an:
Rezulta?ele invatarii la ﬁnal de modlfl. ; IT P Total
La sfarsit de modul, elevii vor fi capabili sd:
RI 1. | Realizeze cusituri manuale. 8 18 26
RI 2. | Realizeze cusaturi mecanice si tratamentelor umidotermice. 14 96 110
RI 3. | Confectioneze produsele de lucru. 8 48 56
Evaluare modul 2 6 8
Total 32 168 | 200

Repartizarea orientativi a orelor pe rezultatele invitirii pentru inviitimant dual 2 ani:

Rezultatele invatarii la final de modul
s i AL IT IP Total
La sfarsit de modul, elevii vor fi capabili sa.:
RI 1. | Realizeze cusaturi manuale. 16 18 34
RI 2. | Realizeze cusaturi mecanice si tratamentelor umidotermice. 24 132 156
RI 3. | Confectioneze produsele de lucru. 18 48 66
Evaluare modul 2 6 8
Total 60 204 | 264

Rezultatele Invitarii:

Rezultatul invatarii 1. Realizeazi cusituri manuale.
Aptitudini (S) Unititi de continut (K)

Lucriri practice
recomandate

IP Realizarea
cusaturilor manuale:

S1 Identificarea tipurilor de cusaturi. K1 Tipuri de cusaturi.
S2 Identificarea acelor de cusut dupi | K2 Cusituri manuale:
aspect si destinatie. - Instrumente utilizate la realizarea

S3 Selectarea instrumentelor pentru lucrarilor manuale; - drepte (de insiilare

realizarea lucrarilor manuale. -

S4 Manuirea corectd a instrumentelor
pentru realizarea lucririlor manuale.

S5 Realizarea cusiturilor manuale,
respectdnd  cerintele tehnice si
regulile de securitate.

S6 Identificarea defectelor la cusiturile
manuale.

K3

K4

Caracteristica si clasificarea
cusaturilor manuale;
Cerinte tehnice de realizare a
lucrérilor manuale;
Reguli de securitate la realizarea
lucrérilor manuale.
Gestionarea deseurilor.

sau copiere);
oblice (de insiilare
sau fixare);
cruciforme;
in forma de lant;
de festonare;
de coasere a
furniturii.
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S7 Remedierea defectelor cusaturilor
manuale.
S8 Colectarea deseurilor.

Rezultatul invatirii 2. Realizeaza cusaturi mecanice si tratamente umidotermice.

S1 Identificarea maginilor de cusut dupa
aspect si cusatura realizata.

S2 Explicarea rolului partilor masinii de
cusut.

S3 Distingerea mecanismelor de formare
a tighelului la magsinile de cusut.

S4 Selectarea maginii de cusut §i a SDV-
urilor Tn functie de tipul cusaturii si a
materialului.

S5 Operarea cu masinile de cusut.

S6 Infilarea atei la masinile de cusut
(liniare si speciale).

S7 Verificarea starii de functionare a
masinii de cusut.

S8 Realizarea cusaturilor
conform  cerintelor
regulilor de securitate.

S9 Identificarea defectelor la cusaturile
mecanice.

S10 Remedierea defectelor la cusaturile
mecanice.

S11 intretinerea maginilor si utilajului
(indepdrtarea prafului si scamelor,
ungerea utilajului, curatarea zonei de

mecanice
tehnice i

lucru).

S12  Selectarea  utilajului  pentru
realizarea tratamentelor
umidotermice.

S13 Verificarea starii de functionare a
utilajului pentru realizarea
tratamentelor umidotermice.

S14 Realizarea tratamentelor

umidotermice, respectand cerintele
tehnice si regulile de securitate.

K1 Formarea tighelului
liniara:

- Caracteristici tehnice ale
masinii liniare de cusut;

- Cauzele aparitiei defectului
cusaturii mecanice i metode
de remediere ale acestora;

- Selectarea SDV-urilor in functie
de operatie.

K2 Formarea tighelului la
speciale:
- Caracteristici tehnice ale
magsinii de surfilat;
- Caracteristici tehnice ale
masinii de acoperire;
- Caracteristici tehnice ale
masinii de cusut butoniere.
K3 Lucrari mecanice:
- Caracteristica si clasificarea
cusaturilor mecanice;
- Cerinte tehnice de realizare a
lucrarilor mecanice;
- Reguli de securitate la realizarea
lucrarilor mecanice.
K4 Tratamente umidotermice:
- Utilaje folosite la tratamente
umidotermice;
- Parametrii tehnologici ai
tratamentului umidotermic;
- Cerinte tehnice pentru realizarea
lucrarilor umidotermice;
- Reguli de securitate la realizarea
tratamentelor umidotermice.
K5 Operatii de intretinere a masinilor si
utilajelor pentru TUT.

la magina

masini

IP Exersarea
operarii cu
masinile de cusut

liniare si speciale.

IP Realizarea
cusaturilor
mecanice:

- de asamblare;
- de margine;

- decorative.

Rezultatul invatarii 3. Confectioneaza forma de lucru.

S1 Determinarea reperelor si liniilor de
contur in produsele de lucru.

S2 Stabilirea metodelor de prelucrare
tehnologica a reperelor si elementelor
fustei.

S3 Realizarea operatiilor tehnologice de
prelucrare a sortului de lucru,
respectand cerintele tehnice si regulile
de securitate si sanatate in munca.

S4 Identificarea defectelor tehnologice al
produsului confectionat.

S5 Remedierea defectelor tehnologice
identificate.

K1 Denumirea detaliilor si liniilor de
contur si C.T. al sortului.

K2 Metode prelucrare si asamblare a
elementelor si reperelor sorfului.

K3 Procesul tehnologic de
confectionare a imbracamintei de
lucru (sort).

K4 Criterii de elaborare/citire a
desenului cu aspect general (DAG)
al sortului.

K5 Defecte tehnologice la produsul
confectionat si metode de remediere
a acestora.

IP Confectionarea
imbracamintei de
lucru.

Sugestii de evaluare a rezultatelor invatarii
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Pentru colectarea de dovezi referitor la atingerea rezultatelor invitdrii prezentului modul, se
recomanda realizarea evaludrii sumative prin test scris cu diferite tipuri de itemi, precum si o proba
practica.
Proba teoretica va include:
Test teoretic.
Proba practici de evaluare a rezultatelor fnvitirii, in baza situatiilor problema de la
viitoarele locuri de munci, va include:
- executarea unei lucrdri care include cate 2 tipuri de cuséturi manuale si mecanice din
fiecare grup.
Produse pentru masurarea rezultatelor invatirii:
- set/mostre de cusaturi manuale executate conform cerintelor tehnice;
- set/mostre de cuséturi mecanice executate conform cerintelor tehnice;
Produsele pentru mésurarea rezultatelor invatarii vor fi acumulate/pastrate in portofoliul elevului.
Cadrul didactic (evaluatorul) va urmari §i va evalua att procesul de realizare a lucrarilor manuale,
mecanice si umidotermice, cat si produsul final, conform fiselor de evaluare. In procesul de evaluare,
elevul va avea acces la scheme tehnologice necesare pentru realizarea cusaturilor. Dupd administrarea
testelor (teoretic si practic), cadrul didactic va oferi elevilor un feedback constructiv referitor la
rezultatele evaluarii.

Modulul 4 — CONFECTIONAREA FUSTELOR
Scopul modulului: Formarea competentelor profesionale de confectionare a fustelor conice, in clini
precum si drepte cu captuseald, pentru femei.
Repartizarea orientativa a orelor pe rezultate ale invitirii:

Rezultatele invitirii la final de modul IT P T
AR 2 S e otal
La sfdrsit de modul, elevii vor fi capabili sd:
RI 1. | Prelucreze subansamblurile fustelor conice si in clini 26 12 38
RI 2. Confectioneze fustele conice si in clini 14 24 38
RI 3. | Prelucreze subansamblurile fustei drepte 26 12 38
RI 4. | Confectioneze fusti dreapta cu captuseald 16 42 58
Evaluare modul 2 6 8
Total 84 96 180

Repartizarea orientativi a orelor pe rezultatele invitirii pentru invatimant dual 1 an:

Rezultatele invatarii la final de modul IT P Total
La sfarsit de modul, elevii vor fi capabili sd:
RI 1. | Prelucreze subansamblurile fustelor conice si in clini 12 30 42
RI 2. | Confectioneze fustele conice si in clini 6 42 48
RI 3. | Prelucreze subansamblurile fustei drepte 12 30 42
RI4. | Confectioneze fustd dreapta cu ciptuseala 6 42 48
Evaluare modul 2 6 8
Total 38 150 | 188

Repartizarea orientativi a orelor pe rezultatele invatirii pentru inviatidmént dual 2 ani:

Rezultatele invatarii la final de modul IT

La sfarsit de modul, elevii vor fi capabili sa: v Lotal
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RI 1. | Prelucreze subansamblurile fustelor conice si in clini 8 60 68
RI2. | Confectioneze fustele conice si in clini 6 54 60
RI 3. | Prelucreze subansamblurile fustei drepte 8 60 68
RI 4. | Confectioneze fustd dreapta cu captugeald 6 60 66
Evaluare modul 2) 6 8
Total 30 240 | 270

Rezultatele invitarii:

Rezultatul tnvatarii 1. Prelucreaza subansamblurile fustelor conice si in clini

Aptitudini (S)

Unititi de continut (K)

Lucrari practice
recomandacte

S1 Identificarea modelelor de fuste
conice, n clini si drepte.

S2 Selectarea pachetului de materiale
pentru fuste conice si in clini
(materialele de baza si auxiliare,
dubluri si furnituri).

S3 Realizarea schitelor de model ale
fustelor in clini si conice.

S4 Descrierea aspectului exterior al
modelelor fustelor conice si in
clini.

S5 Pregatirea fustelor conice si in
clini pentru proba.

S6 Stabilirea metodelor de prelucrare
tehnologica a reperelor  si
elementelor  fustei fustelor
conice si in clini.

S7 Realizarea, cu respectarea
instructiunilor SSM si cerintelor
tehnice, a operatiilor
tehnologice de prelucrare a:

- marginilor laterale;

- buzunarului in cusatura;

- sistemului de finchidere cu
fermoar;

- terminatiei  superioare cu
bentita,

- terminatiei inferioare.

S8  Realizarea  operatiilor de
prelucrare a elementelor fustelor in
clini si conice, respectand cerintele
tehnice si regulile de securitate si
sdndtate Tn munca.

K1  Sortimentul si caracteristica
fustelor.

K2 Materiale utilizate la confectionarea
fustelor.

K3 Schite de model ale fustelor conice
si in clini. Cerinte de descriere ale
acestora.

K4 Denumirea detaliilor si liniilor de
contur si C.T. a fustelor conice si In
clini;

K5 Cerinte tehnice de pregatire a
fustelor pentru I proba.

K6 Metode de  prelucrare a
subansamblurilor fustelor conice si
in clini
- marginilor laterale;

- buzunarului in cusatura;

- sistemului de inchidere cu
fermoar;

- terminatiei  superioare  cu
bentita;

- terminatiei inferioare.

K7 Cerinte tehnice de prelucrare a
subansamblurilor ~ si  utilizarea
sabloanelor auxiliare;

K8 Respectarea regulilor de SSM,

menajarea locului de
muncd, colectarea si depozitarea
deseurilor.

IP Prelucrarea
tehnologica a:

- buzunarelor realizate
in cusaturi;

- sistemelor de
inchidere cu fermoar
ascuns si simplu.

Rezultatul invatarii 2. Confectioneaza fustele conice/clini

S1 Determinarea succesiunii de
prelucrare tehnologica a fustelor
conice si in clini.

S2 Selectarea utilajului si SDV-urilor
necesare pentru confectionarea
fustelor.

S3 Stabilirea metodelor de prelucrare
tehnologica a  reperelor  si
elementelor fustei.

K1 Succesiunea  de  prelucrare
tehnologica al fustelor conice si in
clini.

K2 Criterii de elaborare/citire a desenului
cu aspect general (DAG) a fustei
conice si in clini.

K3  Metode de  asamblare a
subansamblurilor si reperelor fustei
conice/ clini.

IP Pregatirea fustei in
clini/conice pentru proba.

Confectionarea fustei in
clini/conice:

IP Prelucrarea
buzunarelor in cusatura.
Prelucrarea liniilor
laterale.
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S4  Realizarea  operatiilor ~ de |K4 Realizarea lucririlor de finisare a| IP Prelucrarea sistemului
asamblare a elementelor fustelor fustei. T.U.T. final al fustei] de inchidere cu fermoar

conice si n clini, respectind conice/clini. ascuns in linia de simetrie.
cerinfele tehnice si regulile de [K5 Tipuri de defecte tehnologice si IP Preliicrarea
securitate si sandtate in munca. modalitdti de remediere a acestora in| . " .. .
: : R R TR terminatiei superioare cu
S5 Realizarea, cu acuratete, a fustele conice si in clini.

bentita/betelie. Prelucrarea

lucrarilor de finisare a fustelor R
terminatiei inferioare.

conice si in clini.

S6 Verificarea finala a calitatii
fustelor conice si in clini.

S7 Identificarea defectelor,
tehnologice ~a  reperelor  si
elementelor produsului fusta.

S8 Remedierea defectelor
identificate.

Rezultatul Tnvatarii 3. Prelucreazi subansamblurile fustei drepte

S1 Identificarea modelelor de fusta | K1 Sortimentul si caracteristica fustelor | IP Prelucrarea
dreapta. drepte. Materiale utilizate la | tehnologic a:
52 Realizarea schitelor de model ale confectionarea fustei drepte. - penselor,
fustei drepte. K2 Schite de model ale fustei drepte. despicaturii, litului;
83 Descrierea aspectului exterior al Cerinte de descriere ale acestora. - taieturii  superioare
modelelor fustei drepte. K3 Denumirea detaliilor si liniilor de cu bentita si betelie.
§4 Selectarea pachetului de materiale contur si C.T. a fustei drepte.
pentru fusta dreapta cu captuseala | K4 Metode de prelucrare a
(materialele de baza si auxiliare, subansamblurilor fustei drepte:
dubluri si furnituri). - pense, pliului;
S5 Specificarea reperelor fustei - corseletei;
drepte. - despicaturii, slitului;
S6 Identificarea liniilor de contur ale - buzunarului aplicat;
reperelor fustei drepte. - captuselii;
S7 Pregitirea fustei drepte pentru - terminatiei superioare  cu
proba. bentita/betelie.
S8 Stabilirea metodelor de | K5 Cerinte tehnice de prelucrare a
prelucrare tehnologica a reperelor subansamblurilor  si  utilizarea
si elementelor fustei drepte. sabloanelor auxiliare.

S9  Realizarea, cu respectarea
instructiunilor SSM si cerintelor
tehnice, a operatiilor tehnologice
de prelucrare a:

- pensei, pliului;

- corseletei;

- despicaturii, slitului;

- buzunarului aplicat;

- captuselii;

- terminatiei  superioare cu
betelie.

S10  Realizarea operatiilor de
prelucrare a elementelor fustei
drepte, respectand  cerintele
tehnice si regulile de securitate si
sdndtate in munca.

Rezultatul invitarii 4. Confectioneazi fustd dreapti cu ciptusealad

S1 Determinarea succesiunii de | K1 ~ Succesiunea de prelucrare | IP Pregitirea fustei drepte
prelucrare tehnologica a fustei tehnologicd a fustei drepte cu | pentru proba.
drepte cu captuseala. captuseala.
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S2 Stabilirea metodelor de prelucrare
tehnologica a  reperelor  si
elementelor fustei drepte cu
captugeala.

S3 Realizarea operatiilor tehnologice
de asamblare a reperelor fustei
drepte cu captuseald, respectind
cerintele tehnice s§i regulile de
securitate §i sandtate in munca.

S4 Realizarea, cu acuratete, a
lucrdrilor de finisare a fustei drepte
cu captuseala.

S5 Verificarea finala a calitatii fustei
drepte.

S6 Identificarea defectelor

K2  Metode de asamblare a
subansamblurilor si reperelor fustei
drepte cu captuseala.

K3 Metode de asamblare a captuselii cu
fusta dreapta.

K4 Realizarea lucrarilor de finisare,
T.U.T. final a fustei drepte cu
captugeala.

K5 Criterii de elaborare/citire a
desenului cu aspect general (DAG) a
fustei drepte cu captuseala;

K6 Tipuri de defecte tehnologice si
modalitati de remediere a acestora la
fusta dreaptd cu captuseala.

Confectionarea
fustei drepte cu céaptuseala:
IP Prelucrarea p enselor la
tesdtura de baza i
captuseala.

IP Prelucrarea liniei de
simetrie spate,
slitului/despicaturii.
IPAsamblarea e lementului
fata si spate pe linia
laterald la tesatura de baza
si captuseala.

IP Prelucrarea sistemului
de inchidere cu fermoar.

IPAsamblarea captuselii

tehnologice a produsului fusta fustei pe linia superioara.
dreapta cu captuseala. Prelucrarea terminatiei
S7 Remedierea defectelor superioare cu betelie.

identificate. IP Realizarea lucrarilor de

finisare, T.U.T. final a
fustei drepte cu captuseala.

Sugestii de evaluare a rezultatelor invatarii
Pentru colectarea de dovezi referitor la atingerea rezultatelor invatarii prezentului modul, se
recomandd realizarea evaludrii sumative prin test scris cu diferite tipuri de itemi, precum si o probi
practicd, constituita din doua sarcini.
Proba teoretici va include:
Test teoretic.
Proba practici de evaluare a rezultatelor invatarii, in baza situatiilor problema de la
viitoarele locuri de muncd, va include:
- Realizarea unui subansamblu a fustei conice/in clini sau a fustei drepte (pense, slit, buzunar in
cusdtura, sistem de inchidere cu fermoar/ taieturii superioare cu betelie/bentitd), la scaral:1.
Produsele pentru misurarea rezultatelor invatarii:
- Subansamblul prelucrat la proba practica de evaluare la final de modul.
- Produsele vestimentare: fusta conicd/in clini si fusta drepta cu captuseald realizati la instruirea
practica.
Subansamblurile prelucrate vor fi acumulate/pastrate in portofoliul elevului.
Cadrul didactic (evaluatorul) va urmari si va evalua atét procesul tehnologic de realizare a sarcinii,
cét si produsul obtinut, conform fiselor de evaluare. in procesul de evaluare, elevul va avea acces la
documente tehnologice relevante pentru realizarea sarcinilor.

Modulul 5 — CONFECTIONAREA PANTALONILOR
Scopul modulului: Formarea competentelor profesionale de confectionare a pantalonilor
clasici cu captuseald pentru femei.

Repartizarea orientativi a orelor pe rezultate ale invatarii:

Rezultatele invatarii la final de modul IT IP | Total
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La sfarsit de modul, elevii vor fi capabili sd:

x

RI 1. Prelucreze subansamblurile pantalonilor clasici cu ciptuseald pentru 32 42 74
femei.
RI 2. Confectioneze pantalonilor clasici cu ciptuseald pentru femei. 14 48 62
Evaluare modul 2 6 8
Total 48 96 144
Repartizarea orientativi a orelor pe rezultatele invitirii pentru invitimant dual 1 an:
Rezultatele invatarii la final de modul IT | IP | Total
La sfarsit de modul, elevii vor fi capabili sc:
RI 1. | Prelucreze subansamblurile pantalonilor clasici cu captuseald pentru e 4 42 54
femei.
RI 2. Confectioneze pantalonilor clasici cu ciptuseald pentru femei. 10 48 58
Evaluare modul 2 6 8
Total 24 96 120

Repartizarea orientativi a orelor pe rezultatele invitirii pentru invitimant dual 2 ani:

Rezultatele invatarii la final de modul IT: | Total
La sfarsit de modul, elevii vor fi capabili sd:
RIL. | Prelucreze subansamblurile pantalonilor clasici cu ciptuseald pentru 18 | 186 204
femei.
RI 2. Confectioneze pantalonilor clasici cu ciptusealad pentru femei. 10 48 58
Evaluare modul 2 6 8
Total 30 | 240 270

Rezultatele Invatarii:

Rezultatul invatirii 1. Prelucreaza subansamblurile pantalonilor clasici cu ciptuseald pentru

femei.

Aptitudini (S)

Unitati de continut (K)

Lucrari practice
recomandate

S1 Identificarea modelelor de pantaloni
clasici cu captuseala pentru femei.

S2 Selectarea pachetului de materiale
textile pentru pantaloni (tesatura de
bazd, captuseli, tesdturd cu clei,
furnituri, garnituri);

S3 Realizarea schitelor de model a
pantalonilor clasici cu captuseald
pentru femei.

S4 Descrierea aspectului exterior al
modelelor de pantaloni.

S5 Pregatirea pantalonilor
proba.

S6 Stabilirea metodelor de prelucrare
tehnologici a  reperelor  si
elementelor pantalonilor clasici cu
captuseald pentru femei.

S7  Realizarea, cu respectarea
instructiunilor SSM si cerintelor

pentru

K1 Sortimentul si caracteristica
pantalonilor clasici cu
captuseala pentru femei;

Materiale  utilizate la
confectionarea  pantalonilor
clasici cu cdptuseald pentru
femei;

K2

K3 Schite de model ale
pantalonilor clasici cu
captuseala  pentru  femei;
Cerinte de descriere ale
acestora.

K4 Denumirea detaliilor si liniilor
de contur si C.T. a pantalonilor
clasici cu céptuseald pentru
femei;

K35 Cerinte tehnice de pregitire a
pantalonilor pentru I proba.

IP Prelucrarea
tehnologica a:

- buzunarului aplicat;

- buzunarului cu clin
lateral;

- buzunar taiat
posterior;

- sistem de inchidere cu
fermoar si slit;

- Dbeteliei cu rejansa;

- Dbeteliei cu elastic;

- terminatiei inferioare
cu mansetd, panglica
de protectie.

21




tehnice, a operatiilor

tehnologice de prelucrare a:

- pliuri/pense,clape, giici,

- buzunare aplicate,

- buzunare laterale,

- buzunare taiate,

- sistem de inchidere cu fermoar

si sli,

- ftaieturii superioare: cu beteliei
si rejansa, cu betelie si elastic,
taieturii inferioare: terminatia cu
panglica de protectie,
terminatia cu mangeta.

S8 Realizarea operatiilor de prelucrare
a elementelor pantalonilor clasici cu
captuseald pentru femei, respectand
cerintele tehnice si utilizarea
sabloanelor auxiliare.

S9 Respectarea regulilor de SSM,
menajarea locului  de munca,
colectarea si depozitarea deseurilor;

K6 Metode de prelucrare a
subansamblurilor pantalonilor
clasici cu captugeala pentru
femei;

- pliuri/pense, clape, gaici;

- buzunare aplicate;

- buzunare cu clin lateral;

- Buzunare taiate posterioare;

- sistem de Tinchidere cu
fermoar si slit;
- prelucrarea taieturii

superioare: cu beteliei si
rejansa, cu betelie si elastic;
- prelucrarea taieturii
- inferioare: terminatia cu
panglica de protectie,
terminatia cu manseta.

K7 Cerinte tehnice de prelucrare a
subansamblurilor si utilizarea
sabloanelor auxiliare;

K8 Respectarea regulilor de SSM,
menajarea locului de munca,
colectarea  si  depozitarea
deseurilor.

Rezultatul Tnvitirii 2. Confectioneaza pantaloni clasici cu captuseald

entru femei.

S1 Determinarea succesiunii operatiilor
tehnologice de prelucrare a
produsului pantaloni cu captuseala
pentru femeli;

S2 Etapele de realizare a TUT initial si
dublarea  reperelor  produsului
pantaloni clasici cu captuseald
pentru femei;

S3 Stabilirea metodelor de prelucrare
tehnologicdi a  reperelor  si
elementelor pantalonilor clasici cu
captuseala pentru femei;

S4 Realizarea operatiilor tehnologice
de asamblare a reperelor pantaloni
cu captuseala, respectand cerintele
tehnice si regulile de securitate si
sanatate in munca.

S5 Realizarea, cu acuratete, a lucrarilor
de finisare a pantalonilor clasici cu
captuseala pentru femei.

S6 Elaborarea/citirea desenului de
asamblare general (DAG) a
pantalonilor clasici cu céptuseala
pentru femei;

S7 Verificarea
pantalonilor.

S8 Identificarea defectelor tehnologice
a produsului pantaloni.

S9 Remedierea defectelor identificate.

S10 Realizarea T.U.T. final a
pantalonilor clasici cu céptuseald
pentru femei.

finala a calitatii

K1 Succesiunea de prelucrare

tehnologicd a pantalonilor

clasici cu cdptuseala pentru
femei.

K2 T.U.T. initial si dublarea
reperelor pantalonilor clasici
cu captuseald pentru femei.

K3 Metode de asamblare a
subansamblurilor si reperelor
pantalonilor clasici cu
captuseala pentru femei.

K4 Metode de prelucrare si

asamblare a captuselii cu
pantalonii.

K5 Realizarea lucrarilor de
finisare.

K5 Elaborarea/citirea desenului cu
aspect general (DAG) a
pantalonilor  clasici cu

captuseala pentru femei.

K6 Tipuri de defecte tehnologice
si modalitati de remediere a
acestora la pantalonii clasici
cu captuseala pentru femei.

K7 T.U.T. final a pantalonilor
clasici cu captusealda pentru
femei.

IP Pregatirea pantalonilor
clasici cu captuseala
pentru proba.

Confectionarea pantalonilor
pentru femei cu
captuseala:

IP Realizarea TUT initial a
reperelor. Prelucrarea si
asamblarea captuselii.

IP Prelucrarea penselor,
cutelor. Prelucrarea
buzunarelor cu clin
lateral.

IP Prelucrarea buzunarelor
taiate posterioare.

IP Asamblarea liniilor
laterale, pasului, medii.
IP Prelucrarea sistemului de
inchidere cu fermoar si

slit.

IP Prelucrarea taieturii
superioare cu betelie si
rejansa.

IP Prelucrarea tédieturii
inferioare cu panglicd de
protectie. Realizarea
lucrérilor de finisare.
Executarea TUT final a
pantalonilor clasici cu
captuseala pentru femei.
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Sugestii de evaluare a rezultatelor invigirii
Pentru colectarea de dovezi referitor la atingerea rezultatelor invatirii prezentului modul, se
recomanda realizarea evaludrii sumative prin test scris cu diferite tipuri de itemi, precum si o proba
practicd, constituitd din doud sarcini.
Proba teoretici va include:
Test teoretic.
Proba practici de evaluare a rezultatelor invitirii, in baza situatiilor problemi de la
viitoarele locuri de munca, va include:
- Realizarea unui subansamblu al pantalonilor clasici cu ciptuseald pentru femei
(pense, pliuri, buzunare aplicate, buzunare laterale,buzunare tdiate posterioare, sistem de
inchidere cu fermoar, taieturii superioare cu betelie/bentifd, tdietura inferioara), la scara 1:1.
Produsele pentru misurarea rezultatelor invitirii:
- Subansamblul prelucrat la proba practicd de evaluare la final de modul.
- Produsul vestimentar pantaloni clasici cu cdptuseali pentru femei realizat la
instruirea practica.
Subansamblurile prelucrate vor fi acumulate/pastrate in portofoliul elevului.

Modulul 6 — CONFECTIONAREA BLUZELOR

Scopul modulului: Formarea competentelor profesionale generale si specifice de confectionare
a bluzelor pentru femei.

Repartizarea orientativi a orelor pe rezultate ale Invitirii:

Rezultatele invatarii la final de modul
La sfarsit de modul, elevii vor fi capabili sdi: o & o
RI 1. | Prelucreze subansamblurile bluzei cu maneca clasica. 36 12 48
RI 2. | Confectioneze bluza cu maneca clasica. 12 36 48
Evaluare modul 2 6 8
Total 50 54 104

Repartizarea orientativi a orelor pe rezultatele invitirii pentru invitimént dual 1 an:

Rezultatele invatirii la final de modul
La sfarsit de modtul, elevii vor fi capabili sa: 1T L Tl
RI 1. | Prelucreze subansamblurile bluzei cu méineci clasica. 18 168 186
RI 2. | Confectioneze bluza cu maneci clasica. 12 36 48
Evaluare modul 2 6 8
Total 32 210 242

Repartizarea orientativi a orelor pe rezultatele invitirii pentru invitimant dual 2 ani:

Rezultatele invatarii la final de modul IT P Total
La sfarsit de modul, elevii vor fi capabili sd:
RI 1. | Prelucreze subansamblurile bluzei cu maneci clasici. 12 246 258
RI 2. | Confectioneze bluza cu maneci clasica. 8 36 44
Evaluare modul 2 6 8
Total 22 288 310
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Rezultatele invatarii:

Rezultatul invatirii 1. Prelucreaza subansamblurile bluzei cu maneca clasica.

Aptitudini (S)

Unititi de continut (K)

Lucriiri practice
recomandate

S1 Identificarea modelelor de bluze.
S2 Selectarea pachetului de materiale

pentru bluzd (materialele de baza,
dubluri si furnituri).

S3 Realizarea schitelor de model ale

bluzei.

S4 Descrierea aspectului exterior al

modelelui bluzei.

S5 Specificarea reperelor bluzei.
S6 Identificarea liniilor de contur ale

reperelor bluzei.

S7 Pregatirea produselor usoare cu

sprijin pe umeri pentru I proba.

S8 Stabilirea metodelor de prelucrare

S9

S10

tehnologicdi a  reperelor  si

elementelor bluzei cu maéneca
clasica.
Realizarea, cu  respectarea

instructiunilor SSM si cerintelor
tehnice, a operatiilor
tehnologice de prelucrare a:
pense, reliefe
platcilor, fronseurilor;
volanelor si jabourilor;
gulerului rasfrant/stei, cu stei croit
separat;
montarea/aplicarea gulerului cu
stei croit separat si
rasfrant/stei;
sistemului de inchidere (cu fenta
aplicatd, ascunsa si montata);
sistemului de inchidere a ménecii
(cu despicaturd, slit, cu bieu);
terminatiei manecii (cu manseta);
montarea/aplicarea manecii;
liniei terminatiei bluzei.
Realizarea  operatiilor  de
prelucrare a elementelor bluzei cu
maneca clasica, respectand
cerintele tehnice si regulile de
securitate i sanatate in munca.

K1 Sortimentul i caracteristica
bluzelor.
K2  Materiale  utilizate la

confectionarea bluzelor.

K3 Schite de model ale bluzelor.
Cerinte de  descriere ale
acestora.

K4 Denumirea detaliilor si liniilor
de contur si C.T. a bluzei;

K5 Cerinte tehnice de pregatire a
produselor usoare cu sprijin pe
umeri pentru I proba.

K6 Metode de prelucrare a
subansamblurilor pentru
imbracamintea ugoara cu sprijin
pe umeri:

- pense/reliefe;

- platei, fronseuri;

- volanase si jabouri;

- sistem de inchidere (cu fenta

aplicata, ascunsa si
montatd);

- sistemul de finchidere a
manecii (cu despicatura,
slit, cu bieu);

- terminatia  manecii  (cu
mangeta);

- gulerul rasfrant, stei, tip

camasa cu stei croit separat;
- montarea/aplicarea gulerului
in rascroiala gatului;
- montarea/aplicarea

manecilor in rascroiala
bratului;

- terminatia  inferioard a
bluzei.

K7 Cerinte tehnice de prelucrare a
subansamblurilor si utilizarea
sabloanelor auxiliare;

K8 Respectarea regulilor de SSM,
menajarea locului de munca,
colectarea  si  depozitarea
deseurilor.

IP Prelucrarea
tehnologicd a:

- Gulerului tip cimasa
cu stei croit separat,
gulerul rasfrant/stei
cu volanag/ bordat;

- terminatiei manecii
cu slit si mangeta.

Rezultatul invatarii 2. Confectioneaza bluza cu méneca clasica.

S1

Determinarea  succesiunii  de
prelucrare tehnologica a bluzei cu
maneca clasica.

S2 Stabilirea metodelor de prelucrare

tehnologicda a
elementelor bluzei
clasica.

reperelor  si
cu ménecd

K1 Succesiunea de prelucrare

tehnologica a bluzei cu méaneca

clasica.

K2 Metode de asamblare a
subansamblurilor si reperelor a
bluzei cu méneca clasica:

- liniile umerale si laterale;

IP Pregitirea bluzei
pentru proba.
Confectionarea bluzei cu
manecd clasica:

IP Prelucrarea initiala a
reperelor fata, spate:
pense/reliefe, platci,
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S3 Realizarea operatiilor tehnologice
de asamblare a reperelor bluzei cu
méneca clasica respectand cerintele
tehnice si regulile de securitate si

- montarea/aplicarea
gulerului;

- montarea/aplicarea
manecilor.

volane, sistem de
inchidere cu fentz.

IP Asamblarea reperelor
fata si spate pe liniile

sandtate in munca. umerale si lateral e,

= o~y K3 Criterii de elaborare/citire a S
S4 Realizarea, cu acuratete, a lucririlor : , Prelucrarea méanecilor;
e ! s desenului cu aspect general | .~ 2 :
de finisare a bluzei cu maneci : > sistemul de incheiere a
T2 (DAG) a bluzei cu maneca |’ ..
clasica. aiAsien manecii, mansetele;

S5 Elaborarea/citirea desenului de
asamblare general (DAG) a bluzei
cu maneca clasica;

S6 Verificarea finala a calitatii bluzei.

S7 Identificarea defectelor tehnologice
a bluzei cu méneca clasica.

S8 Remedierea defectelor tehnologice
identificate.

IP Prelucrarea gulerului.
Montarea/aplicarea
gulerului in rascroiala
gatului.

IP Montarea méanecilor in
rascroiala bratului.

IP Prelucrarea terminatiei
produsului. Realizarea
lucrarilor de finisare.
T.U.T. final a bluzei cu
méneca clasica.

K4 Realizarea lucrarilor de finisare,
T.U.T. final a bluzei cu mineca
clasica.

K5 Identificarea defectelor
tehnologice si modalititi de
remediere a acestora la bluzei cu
maneca clasica.

Sugestii de evaluare a rezultatelor invitirii
Pentru colectarea de dovezi referitor la atingerea rezultatelor invatarii prezentului modul, se
recomanda realizarea evaludrii sumative prin test scris cu diferite tipuri de itemi, precum si 0 proba
practicd, constituita din doua sarcini.
Proba teoretica va include:
Test teoretic
Proba practici de evaluare a rezultatelor inviitiirii, in baza situatiilor problema de la
viitoarele locuri de munci, va include:
- Realizarea unui subansamblu a bluzei cu méneca clasici (pense, pliuri, fronseuri, platei,
guler tip camagd/rasfrant/stei, sistem de inchidere cu fenta, sliful méanecii, terminatia manecii
cu mangeta), la scara 1:1.
Produsele pentru misurarea rezultatelor invitirii:
- Subansamblul prelucrat la proba de evaluare practica la final de modul.
- Produsul vestimentar al bluzei cu méneci clasica realizat la instruirea practica.
Subansamblurile prelucrate vor fi acumulate/pastrate in portofoliul elevului.

Modulul 7 — CONFECTIONAREA ROCHIILOR

Scopul modulului: Formarea competentelor profesionale de confectionare a rochiilor pentru
femei.

Repartizarea orientativi a orelor pe rezultate ale invitirii:

Rezultatele inviatarii la final de modul
La sfarsit de modul, elevii vor fi capabili sd: n T Towl
RI 1. | Prelucreze subansamblurile rochiei 44 12 56
RI 2. | Confectioneze rochia 16 36 52
Evaluare modul 2 6 8
Total 62 54 116

Repartizarea orientativi a orelor pe rezultatele invitirii pentru invitimant dual 1 an:
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RczulAtafe]e invatarii la .ijmal de modql. ; IT P Total
La sfarsit de modul, elevii vor fi capabili sd:
RI 1. | Prelucreze subansamblurile rochiei 38 132 170
RI 2. | Confectioneze rochia 16 36 52
Evaluare modul 2 6 8
Total 56 174 230
Repartizarea orientativia a orelor pe rezultatele invitarii pentru invatamant dual 2 ani:
Rczu!tafele invatarii la .tjmal de modlfl. . IT P Total
La sfarsit de modul, elevii vor fi capabili sa:
RI 1. | Prelucreze subansamblurile rochiei 18 220 238
RI 2. | Confectioneze rochia 10 44 54
Evaluare modul 2 6 8
Total 30 270 300

Rezultatele invatarii:

Rezultatul invitarii 1. Prelucreaza subansamblurile rochiei

Aptitudini (S)

Unitati de continut (K)

Lucrari practice
recomandate

S1 Identificarea modelelor de rochii.

S2 Selectarea pachetului de materiale
pentru rochii (materialele de baza si
auxiliare, dubluri si furnituri).

S3 Realizarea schitelor de model ale
rochiilor.

S4 Descrierea aspectului exterior al
modelelor rochiilor.

S5 Stabilirea metodelor de prelucrare

tehnologica a  reperelor i
elementelor rochiei.
S6  Realizarea, cu respectarea

instructiunilor SSM si cerintelor

tehnice, a operatiilor

tehnologice de prelucrare a:

- rascroiala gatului fara guler
(cu bentita croita dupa forma
rascroielii gatului, cu cusatura
de bordare);

- gulerul aplatizat;

- sistem de inchidere cu placi
montate;

- sistem de inchidere cu bride;

- sistem de inchidere cu
fermoar in cusatura laterala;

- rascroiala méanecii cu méaneca

aripioard;
- linia terminatiei ménecii cu
elastic;
- linia terminatiei manecilor
scurte;
- linia terminatiei rochiei.
S7  Realizarea  operatiilor de

prelucrare a elementelor rochiilor,

K1 Sortimentul si caracteristica
rochiilor.
K2 Materiale utilizate la

confectionarea rochiei.

K3 Schite de model ale rochiei.
Cerinte de descriere ale acestora.

K4 Denumirea detaliilor si liniilor de

contur i C.T. a rochiei.

Metode de prelucrare a
subansamblurilor rochiei:

- rascroiala gatului fara guler
(cu bentita croita dupa
forma rascroielii gatului, cu
cusatura de bordare);

- gulerul aplatizat;

- sistem de inchidere cu placi
montate;

- sistem de inchidere cu
bride;

- sistem de inchidere cu
fermoar in cusatura
laterala;

- rascroiala ménecii cu
maneca aripioara;

- linia terminatiei ménecii cu
elastic;

- linia terminatiei manecilor
scurte;

- linia terminatiei rochiei.

K6 Cerinte tehnice de prelucrare a
subansamblurilor si utilizarea
sabloanelor auxiliare.

K7 Respectarea regulilor de SSM,
menajarea locului de munca,

K5

IP Prelucrarea
tehnologicd a:

sistem de inchidere
cu placi montate;

rascroielii gatului: cu
bentita, cu cusatura

de bordare.
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respectind cerintele tehnice i
regulile de securitate i sanatate in
munca.

colectarea si
deseurilor.

depozitarea

Rezultatul tnvatarii 2. Confectioneazi rochia

SI  Determinarea succesiunii de
prelucrare tehnologica a rochiei.

S2 Stabilirea metodelor de prelucrare
tehnologica a  reperelor i
elementelor rochiei.

S3 Realizarea operatiilor tehnologice
de asamblare a reperelor rochiei,
respectind cerintele tehnice si
regulile de securitate si sanatate in
munca.

S4 Realizarea, cu acuratete, a
lucrarilor de finisare a rochiei.

S5 Verificarea finala a calitatii
rochiei.

S6 Elaborarea/citirea desenului de

asamblare general (DAG) a
rochiel.

S7 Identificarea defectelor
tehnologice a rochiei.

S8 Remedierea defectelor
identificate.

K1 Succesiunea de
tehnologica a rochiei;

K2 Metode de asamblare a rochiei si
montarea manecilor in riscroiela
bratului.

K3 Particularitatile de prelucrare a
rochiilor cu maneca raglan;

K4 Particularitatile de prelucrare a
rochiilor cu maéneca chimono,
combinata.

K5 Cerintele tehnice de prelucrare a
produsului rochiei;

K6 Realizarea lucrarilor de finisare,
T.U.T. final a rochiei.

prelucrare

K7 Criterii de elaborare/citire a
desenului cu aspect general
(DAG) a rochiei;

K8 Tipuri de defecte tehnologice la
rochie si modalitati de remediere
a defectelor la rochie.

IP Pregitirea pentru proba
a rochiei.

Confectionarea rochiei:
IP Prelucrarea detaliilor
mici (guler, buzunare,
mangete, clape, volanase,
etc.);

IP Prelucrarea
subansamblurilor la
reperul fata si spate.

IP Asamblarea taieturilor
umerale si laterale.
Prelucrarea rascroielii
gatului cu bentifa.

IP Prelucrarea manecilor.
Montarea manecilor in
rascroiala bratului.

IP Prelucrarea terminatiei
rochiei, realizarea
lucrarilor de finisare

a rochie. TUT final.

Sugestii de evaluare a rezultatelor invatarii

Pentru colectarea de dovezi referitor la atingerea rezultatelor invitarii prezentului modul, se
recomanda realizarea evaluarii sumative prin test scris cu diferite tipuri de itemi, precum si o proba
practicd, constituitd din doua sarcini.

Proba teoretici va include:

Test teoretic.

Proba practici de evaluare a rezultatelor invitirii, in baza situatiilor problema de la
viitoarele locuri de munci, va include:

- Realizarea unui subansamblu al rochiei (pense, linii de relief, guler, riscroiala gatului cu si
fard guler, sistem de inchidere (placi aplicate/ montate), riscroiala manecii cu si fara méneca,
terminatia manecilor, terminatia rochiei.), la scara 1:1.

Produsele pentru miasurarea rezultatelor invitirii:

- Subansamblul prelucrat la proba practica de evaluare la final de modul.

- Produsul vestimentar rochie realizat la instruirea practici.

- Subansamblurile prelucrate vor fi acumulate/pastrate in portofoliul elevului.

Modulul 8 — GARNISIREA, RENOVAREA SI REPARAREA IMBRACAMINTEL

Scopul modulului: Formarea competentelor profesionale de garnisire, renovare sl reparare a
produselor de imbracaminte cu sprijin in talie si pe umeri.

Repartizarea orientativi a orelor pe rezultate ale invitarii:

Rezultatele invitarii la final de modul

La sfarsit de modul, elevii vor fi capabili sd: 11

IP Total
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RI 1.

Repare/renoveze produsele vestimentare cu sprijin in talie §i cu | 14 12 26
sprijin pe umeri.
RI2. | Garniseasca produse vestimentare. 20 12 32
Evaluare modul 2 6 8
Total 36 30 66

Repartizarea orientativa a orelor pe rezultatele invitarii pentru invataimant dual 1 an:

Rezultatele invatarii la final de modul IT P Tot:
s 7 T otal
La sfarsit de modul, elevii vor fi capabili sa:
RI 1. | Repare/renoveze produsele vestimentare cu sprijin in talie si cu | 6 36 42
sprijin pe umeri.
RI 2. Garniseasca produse vestimentare. 10 42 52
Evaluare modul 2 6 8
Total 18 84 102
Repartizarea orientativa a orelor pe rezultatele invatarii pentru invatamant dual 2 ani:
Rezu!tat.ele invitarii la .f_'mal de modql. . IT |1p Total
La sfarsit de modul, elevii vor fi capabili sa:
RI 1. | Repare/renoveze produsele vestimentare cu sprijin in talie si cu | 6 42 48
sprijin pe umeri.
RI 2. Garniseasca produse vestimentare. 8 42 50
Evaluare modul 2 6 3
Total 16 90 106

Rezultatele invatarii:

Rezultatul invatarii 1. Repard/renoveaza produse vestimentare cu sprijin in talie si cu sprijin pe

umeri.

Aptitudini (S)

Unitati de continut (K)

Lucrari practice
recomandate

S1 Examinarea produsului vestimentar.

S2 Identificarea defectelor de exploatare
ale produselor vestimentare.

S3 Stabilirea metodelor de reparatie a

defectelor produselor vestimentare cu

sprijin n talie si cu sprijin pe umeri.
Utilizarea instrumentelor  si

echipamentelor specifice.

S4

S5  Selectarea  materialelor  pentru
renovare/reparatie, modificare conform
proprietétilor tehnologice si

constructive, precum si conform
modelului si tipului tesaturii produsului
vestimentar, promovarea materialelor
reciclate, ecologice.

S6 Utilizarea instrumentelor, utilajilui,
SDV-urilor pentru reparatia
imbracémintei.

S7 Realizarea, cu acuratete, a lucrarilor de
renovare/reparatie  a  produselor
vestimentare §i cu  respectarea
cerintelor tehnice.

K1 Defecte de exploatare in
imbracaminte si modalitati
de remediere a acestora.

K2 Tipuri de lucrari de

renovare/reparare a

produselor vestimentare.
Metode de reparatie a

produselor vestimentare cu
sprijin in talie si cu sprijin pe

K3

umeri.
K4 Caracteristica materialelor
textile, posibilitati de

combinare a acestora in scop
de reparatie/renovare a
produselor vestimentare.

K5 Normele de protectie a

mediului  1n  activitatea
profesionala (reciclarea,
reutilizarea, optimizarea
consumului).

IP Repararea, renovarea
unui produs vestimentar
cu sprijin in talie
utilizand reparatia:

- simpla;
- medie;
- complexa.

IP Repararea, renovarea
unui produs vestimentar
cu sprijin pe
umeri utilizand
reparatia:

-simpla;
-medie;
-complexa.
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S8  Verificarea
renovat/reparat,
S9 Aplicarea normelor de protectie a

mediului in activitatea profesionali.

calitatii ~ produsului

Rezultatul invatarii 2. Garniseste produse vestimentare.

S1 Selectarea tehnicilor si metodelor de
garnisire a produselor vestimentare.

S2 Selectare instrumentelor, utilajelor si
ustensilelor necesare pentru garnisirea
produselor vestimentere.

S3 Selectarea materialelor pentru garnisire.

S4 Garnisirea, cu acuratete, a produselor
vestimentare cu panglici, dantela,
margele, paiete etc.

S5 Realizarea, cu acuratete, a broderiei
(manuale, mecanice).

S6 Confectionarea, cu acuratete, a florilor

decorative,
S7 Verificarea calitdtii lucrarilor de
garnisire.

S8 Ornarea produselor vestimentare cu
margele, pietre, paiete, strazuri, vopsele
textile.

S9  Gestionarea
deseurilor in
reutilizarea.

materiei prime si a
producere, reciclarea

K1 Tehnici si metode de garnisire
a produselor vestimentare.

K2 Materiale de garnisire:
panglici, dantela, margele,
paiete.

K3  Utilaj, instrumente si
ustensile utilizate la garnisirea
produselor vestimentare.

K4 Tipuri de broderie (manuale,

mecanice).

Metode si tehnici de
executare a florilor decorative
(tesaturi, piele), imprimare pe
material cu vopsele textile
(pictare, serigrafie).

K6 Modalitati de gestionare a
materiei prime si a deseurilor
in producere reducerea risipei,
sustenabilitate.

K5

IP Garnisirea unui produs
vestimentar cu elemente
de garnisire :

- broderie (manuali

/mecanica);

- alveole;

- margele, pietre,

paiete, strasuri.

IP Garnisirea unui produs

vestimentar cu elemente

de garnisire:

- flori decorative;

- aplicatii textile,
decorative
(patchwork);

- vopsele textile.

Sugestii de evaluare a rezultatelor Invitirii

Pentru colectarea de dovezi referitor la atingerea rezultatelor invatirii prezentului modul, se
recomanda realizarea evaludrii sumative prin test scris cu diferite tipuri de itemi, precum si 0 proba
practicd, constituitd din doua sarcini.
Proba teoretica va include:
Test teoretic.
Proba practica, de evaluare a rezultatelor invitirii in baza situatiilor problemid de la
viitoarele locuri de munca.

- Realizarea lucrarilor simple si medii de reparare unui produs vestimentar.

- Realizarea unei lucrdri de garnisire unui produs vestimentar cu elemente de garnisire:
(broderie, margele, pietre, paiete, strasuri, flori decorative, aplicatii textile decorative,
vopsele textile).

Produsele pentru misurarea rezultatelor invitirii:
- un produs vestimentar cu sprijin in talie reparat/ renovat.
- un produs vestimentar cu sprijin pe umeri reparat / renovat.

- un produs vestimentar garnisit cu diverse elemente (guler detasabil, mansete, flori textile,
accesorii).

Modulul 9 — CONFECTIONAREA PRODUSELOR FARA MANECI, CU CAPTUSEALA
Scopul modulului: Formarea competentelor profesionale de adaptare a contururilor tiparelor
de baza la particularitatile corpului individual in vederea confectiondrii produselor fira maneci, cu
captuseala.
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Repartizarea orientativi a orelor pe rezultate ale invatarii:

Rezultatele invatarii la final de modul
S 4 B : e IT IP Total
) La sfarsit de modul, elevii vor fi capabili sa:
RI 1. | Prelucreze subansamblurile vestei cu captuseala pentru femei. 40 18 58
RI 2. | Confectioneze vesta cu captuseala. 24 54 78
Evaluare modul 2 6 8
Total 66 78 144

Repartizarea orientativ a a orelor pe rezultatele invatarii pentru invatamant dual 2 ani:

Rezultatele invatarii la final de modul
e ] b g IT IP Total
La sfarsit de modul, elevii vor fi capabili sa:
RI 1. Prelucreze subansamblurile vestei cu céptuseald pentru femei. 16 168 184
RI 2. | Confectioneze vesta cu cédptuseala. 10 96 106
Evaluare modul 2 6 8
Total 28 270 || 298

Rezultatele invitarii:

Rezultatul invatarii 1. Prelucreaza subansamblurile vestei cu captuseali.

Aptitudini (S)

Unitati de continut (K)

Lucrari practice
recomandate

S1 Identificarea modelelor vesta
cu captuseald pentru femei.

S2 Realizarea schitelor de model a
produsului vesta cu captuseala
pentru femei.

S3 Descrierea aspectului exterior
al modelelor vesta cu captusealad
pentru femei.

S4  Selectarea pachetului de
materiale pentru vesta
cu captuseald (materialele de

baza si auxiliare, dubluri si
furnituri).

S5 Specificarea reperelor a
produsului vesta cu céptuseala.

S6 Identificarea liniilor de contur
ale reperelor produsului vesta
cu captuseala.

S7 Dublarea/termolipirea reperelor
produsului vesta cu céaptuseald
pentru femei T.U.T initial.

S8 Pregatirea vestei cu captusealad

pentru proba.

S9  Stabilirea metodelor de
prelucrare tehnologica a
reperelor si elementelor

produsului vesta cu captuseala.
S10 Realizarea, cu respectarea
instructiunilor SSM si cerintelor
tehnice, a operatiilor
tehnologice de prelucrare a:

K1 Sortimentul ~ si  caracteristica

produselor fard maneci cu captuseala.

K2 Materiale utilizate la confectionarea
imbracamintei intermediare cu sprijini
pe umeri.

K3 Schite de model a vestei cu captuseala
pentru femei. Cerinte de descriere ale
acestora.

K4 Denumirea detaliilor si liniilor de
contur si C.T. a vestei cu captuseala
pentru femei.

K5 Cerinte tehnice de dublare a reperelor
fata, spate a vestei cu captuseala pentru
femei.

K6 Cerinte tehnice de pregatire a vestei cu

captuseala pentru proba.

Metode  de  prelucrare a
subansamblurilor vestei cu captuseald
pentru femei:

- pense taiate;
- buzunare pectorale cu laist aplicat;
- buzunare taiate cu laist montat;

K7

- prelucrarea reperului spate cu
chinga;
- prelucrarea sistemului de

inchidere a marginii cantului;

- prelucrarea captuselii unirea cu
bezetul;

- rascroiala gatului in forma de V
sau U cu bentita figurata,

- rascroiala bratului;

IP Prelucrarea
tehnologica a:

- penselor/ reliefelor,
elementului spate cu
chinga la talie;

- buzunarului pectoral
taiat cu laist aplicat/
montat;

- prelucrarea rascroielii
gatului in forma de V
sau U cu bentita
figurata.
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- pense taiate;
- buzunare pectorale cu laist
aplicat;

- buzunare tdiate cu laist
montat;

- prelucrare reperului spate cu
chinga;

- prelucrarea sistemului de
inchidere a  marginii
cantului;

- prelucrarea captuselii unirea
cu bezetul;

- rascroiala gatului in forma de
V sau U cu bentita
figurata;

- rascroiala bratului;

- linia terminatiei.

S11 Realizarea operatiilor de

prelucrare a subansamblurilor

vestei cu cdptuseala pentru
femei,

S12 Realizarea operatiilor de
prelucrare a vestei, respectand
cerintele tehnice si regulile de
securitate si sanatate in munca.

- linia terminatiei;

K8 Cerinte tehnice de prelucrare a
subansamblurilor si utilizarea
sabloanelor auxiliare la produsul vesta
cu captuseala..

K9 Respectarea regulilor de SSM,
menajarea locului de munci, colectare
a si depozitarea deseurilor.

Rezultatul invatarii 2. Confectioneazi vesta cu ciptuseali.

S1 Determinarea succesiunii de

prelucrare tehnologica a vestei

cu cdptuseala pentru femei.
Stabilirea metodelor de

prelucrare  tehnologici a

reperelor si elementelor vestei

cu captuseala pentru femei.

S3 Realizarea operatiilor
tehnologice de asamblare a
reperelor vestei cu céptuseald
pentru  femei, respectiand
cerintele tehnice si regulile de
securitate i sanatate in munca.

S4 Realizarea cu acuratete, a
lucrarilor de finisarem a
vestei cu captuseala pentru
femei.

S5 Elaborarea/citirea desenului de
asamblare general (DAG) a

- Verificarea finalda a calitatii
vesta cu ciaptuseala pentru
femei.

- Identificarea defectelor
tehnologice a vestei cu
captuseald pentru femei.

- Remedierea defectelor
identificate.

S2

K1 Succesiunea de prelucrare tehnologica
a vestei cu captuseala pentru femei.

Metode de  asamblare a
subansamblurilor si reperelor vestei cu
captuseala.

K3 Metode de asamblare a captuselii
cu vesta.

K4 Criterii de elaborare/citire a desenului
cu aspect general (DAG) a vestei cu
captuseala.

K5 Realizarea lucrarilor de finisare,
T.U.T. final a vestei cu captuseala.

K6 Identificarea defectelor tehnologice si
modalitati de remediere a acestora la
vesta cu captuseala.

K2

IP Pregatirea vestei la |
proba (dublarea
reperelor fata, spate si
subansamblurile).
Confectionarea vestei cu
captuseala:

IP Prelucrarea
penselor/reliefelor la
reperul fatd, spate
detaliile de baza si
captuseala.

IP Prelucrarea
buzunarului pectoral cu
laist aplicat.

IP Prelucrarea
buzunarelor taiate cu
laist montat.

IP Prelucrarea marginii
cantului cu bizet
separat.

IP Asamblarea
taieturilor pe linia
umerala si laterala la
reperele de baza si
ciptuseala.

IP Prelucrarea
rascroielii gatului si a
bragului cu bentita.

IP Asamblarea
captuselii cu produsul
vesta.
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IP Realizarea lucrarilor
de finisare. TUT final al
produsului vesta cu

captuseala pentru femei.

Sugestii de evaluare a rezultatelor invatirii
Pentru colectarea de dovezi referitor la atingerea rezultatelor invatarii prezentului modul, se
recomanda realizarea evaluarii sumative prin test scris cu diferite tipuri de itemi, precum si o proba
practicd, constituita din doua sarcini.
Proba teoretica va include:
Test teoretic.
Proba practica de evaluare a rezultatelor invitarii, in baza situatiilor problema de la
viitoarele locuri de munca, va include:
- Realizarea unui subansamblu a produsului vesta cu captuseald (elementului spate cu chinga
la talie, elementul fata cu pense, buzunare tdiate cu laist montat/aplicat, sistem de inchidere
cu bizet si captuseald, rascroiala gatului), la scara 1:1.
Produsele pentru masurarea rezultatelor invitarii:
- Subansamblul prelucrat la proba practica de evaluare la final de modul.
- Produsul vestimentar vesta cu captuseala realizat la instruirea practica
Subansamblurile prelucrate vor fi acumulate/pastrate in portofoliul elevului.
Dupéa administrarea testelor (teoretic si practic), cadrul didactic va oferi elevilor un feedback
constructiv referitor la rezultatele evaluarii
Cadrul didactic (evaluatorul) va urmari si va evalua atat procesul tehnologic de realizare a sarcinii,
cét si produsul obtinut, conform fiselor de evaluare. in procesul de evaluare, elevul va avea acces la
documente tehnologice relevante pentru realizarea sarcinilor.

Modulul 10 — CROIREA SI CONFECTIONAREA JACHETELOR.

Scopul modulului: Formarea competentelor profesionale generale si specifice de proiectare,
modelare si confectionare a jachetei cu céptuseala pentru femei.

Repartizarea orientativa a orelor pe rezultate ale invitarii:

Rezu!ta?ele invatarii la .f.inal de modtfl. : IT | 1P | Total
La sfarsit de modul, elevii vor fi capabili sa:
R 1. | Prelucreze subansamblurile jachetei cu captuseala pentru femei. 40 12 52
RI 2. | Confectioneze jacheta cu captuseala pentru femei. 20 66 86
Evaluare modul 2 6 8
Total 62 | 84 146

Repartizarea orientativi a orelor pe rezultatele invitirii pentru invatamant dual 2 ani:

Rezultatele invatarii la final de modul
La sfarsit de modul, elevii vor fi capabili sa: ! Ty Lol
RI 1. | Prelucreze subansamblurile jachetei cu captuseala pentru femei. 18 82 100
RI 2. | Confectioneze jacheta cu ciptuseala pentru femei. 8 66 74
Evaluare modul 2 6 8
Total 28 154 182

Rezultatele invatarii:
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Rezultatul Invatirii 1. Prelucreazi subansamblurile jachetei cu ciptuseala pentru femei.

Aptitudini (S)

Unitati de continut (K)

Lucrari practice
recomandat e

S1 Identificarea modelelor de
jachete cu captuseald pentru
femei.

Selectarea  pachetului  de
materiale corespunzitoare cu
cerinfele  tehnologice  ale
proprietatilor materialelor
textile (materiale de baza,
auxiliare, dubluri si furnituri).
S3 Realizarea schitelor de model ale

Jjachetei cu captuseald pentru

femei.

S4 Descrierea aspectului exterior al

modelului de jacheta.

S5 Specificarea reperelor si a

liniilor de contur,

Determinarea  succesiunii
operatiilor  tehnologice  de
prelucrare a jachetei in baza
modelului;

S7 Realizarea cu respectarea
instructiunilor SSM si cerintelor
tehnice, a operatiilor tehnologice
de prelucrare a:

- buzunare tiiate cu 2 refileti,

clapa;

- buzunar interior;

- linia cantului cu bizet croit

separat, reverul;

- guler curever tip sacou si guler

tip sal;

- gulerul stei croit integru, stei

croit separat;

maneca cu 2 cusituri;

terminatia manecii cu slita;

terminatia inferioara a jachetei.

Respectarea cerintelor tehnice

de prelucrare a

subansamblurilor jachetei cu

cdptuseald in functie de tipul
tesaturii si model;

S9 Respectarea regulilor de SSM la

locul de munca.

S10 Respectarea cerintelor tehnice

de executare a TUT.

S2

S6

S8

K1 Sortimentul si caracteristica
jachetelor cu captuseala pentru
femei.

K2 Materialele
confectionarea
captusela.

K3 Schite cu diverse modele de
jachete cu captuseald pentru
femei. Cerinte de descriere ale
acestora.

K4  Caracteristicile  reperelor
conform  modelului  jachetei.
Denumirea detaliilor si liniilor de
contur.

K5 Metode de prelucrare a
subansamblurilor  jachetei cu
captugeald pentru femei:

- buzunare taiate cu 2 refileti,
clapa;

- buzunar interior;

- linia cantului cu bizet croit
separat, reverul;

- guler cu rever tip sacou si
guler tip sal;

- gulerul stei croit integru, stei
croit separat;

- maneca cu 2 cusaturi;

- terminatia manecii cu slita;

- terminatia  inferioara a
jachetei

K6 Cerintele tehnice de executare a
subansamblurilor si utilizarea
sabloanelor auxiliare.

K7 Respectarea regulilor de SSM,
amenajarea locului de munca,
colectarea i depozitarea
deseurilor.

K8 Cerinte tehnice a TUT specifice
tipului de material.

utilizate pentru
jachetelor cu

IP Prelucrarea tehnologica
a:

buzunarului cu 2
refileti cu clapa,
buzunar interior;
maneca cu 2 cusdaturi,
terminatia manecii cu
slita inchisa si
deschisa, cu
despicatura figurata
(colturi rotunjite).

Rezultatul invitirii 2. Confectioneazi jacheta cu ciptuseald pentru femei.

S1 Respectarea regulilor de sinitate
si igiena la locurile de munca.

S2 Selectarea metodei tehnologice
de prelucrare a jachetei cu
captuseala pentru femei;

K1 Algoritmul de confectionare a
jachetei cu captuseala pentru
femei, in functie de model.

K2 Cerinte tehnice de prelucrare
umidotermicd a elementelor de

Confectionarea jachetei cu
captuseala pentru femei:

IP Dublarea reperelor fat,
spate si detalii mici.
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S3  Selectarea  pachetului de
materiale pentru jacheta;

S4 Selectarea SDV-urilor necesare
in  functie de operatiile
efectuate;

S5 Utilizarea sabloanelor de bazi si
auxiliare;

S6 Stabilirea valorilor adaosurilor
necesare la prelucrarea
tehnologicd a jachetei cu
céptuseala in functie de model;

S7 Asamblarea elementelor de
produs ale jachetei:

a) Prelucrarea,
gulerului.

b) Prelucrarea mainecelor. TUT
pentru redarea formei minecii
cu doua cusdturi.

c) Montarea manecii in rascroiala
bratului.

S8 Respectarea cerintelor tehnice
ale operatiilor de prelucrare
umidotermicd ale elementelor
produsului jachetd cu
captuseala;

S9 Verificarea calitatii setului de
repere;

S10  Determinarea  succesiunii
tehnologice de prelucrare a
reperelor captuselii produsului
jacheta;

S11 Realizarea operatiilor
tehnologice de asamblare a
reperelor captuselii, respectand
cerintele tehnologice si regulile
de SSM;

S12  Stabilirea  metodelor  si
cerintelor tehnice la asamblarea
captuselii cu produsul

S13 Identificarea defectelor de
prelucrare tehnologic;

S14  Selectarea metodelor de
remediere a defectelor depistate;

S15 Realizarea lucrarilor de finisare
a jacheteli;

S16 Evaluarea calitatii a jachetei;

montarea

produs specific jachetei cu
captuseala.
K3 Particularititile de asamblare a

elementelor de produs ale
jachetei:
- Prelucrarea, montarea

gulerului.

- Prelucrarea mainecelor. TUT
pentru redarea formei minecii
cu doua cusaturi.

- Montarea manecii in rascroiala
bratului.

K 4 Particularitati de prelucrare si

asamblare a reperelor
captuselii.

K5 Metode de asamblarea
captuselii cu reperele de baza a
produsului jacheta.

K6 Lucriri de finisare a produsului
jacheta cu captusealaa

K7 T.U.T. final a jachetei cu
captuseala.

K8 Tipuri de defecte tehnologice si
metode de remediere a acestora..

IP Pregitire jachetei la
proba.

IP Prelucrarea
penselor/reliefilor la
elementul fata, spate detaliile
de baza si captuseala.

IP Prelucrarea buzunarelor
taiate cu 2 refileti, clapa,
buzunar interior.

IP Prelucrarea liniei cantului
cu bizet croit separat.

IP Asamblarea taieturilor pe
linia umerala si laterala la
reperele de baza si
captugeala. Asamblarea
captuselii cu produsul.

IP Prelucrarea gulerului
montarea acestuia in
rascroiala gatului.

IP Prelucrarea manecii cu 2
cusaturi reperele de baza si
captuseala, terminatia
manecii cu slita.

IP Prelucrarea produsului pe
linia terminatiei.

IP Montarea maneci lor in
rascroiala bratului, fixarea
pernitelor.

IP Operatii de finisare a
produsului jachetd cu
captuseala. TUT final al
produsului.

Sugestii de evaluare a rezultatelor invatarii

Pentru colectarea de dovezi referitor la atingerea rezultatelor invatarii prezentului modul, se
recomanda realizarea evaludrii sumative prin test scris cu diferite tipuri de itemi, precum si o proba
practicd.

Proba teoretica va include:

Test teoretic.
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Proba practici de evaluare a rezultatelor invitirii, in baza situatiilor problema de la
viitoarele locuri de munca, va include:

- Realizarea unui subansamblu a jachetei pentru femei cu ciptugeald (elementului spate cu
slif, elementul fatd cu pense / reliefe, buzunare tiiate cu doi refilei cu clapd, linia cantului cu
bizet croit separat i captugeald, guler tip rever / guler stei croit integru, prelucrare manecilor
cu doud cusaturi cu slif), la scara 1:1.

Produsele pentru misurarea rezultatelor invitirii:
Subansamblul prelucrat la proba practica de evaluare la final de modul.
Produsul vestimentar jachetd pentru femei cu captugeala realizat la instruirea practica.
Subansamblurile prelucrate vor fi acumulate / pastrate in portofoliul elevului.
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V. Practica in productie

Practica in productie este parte integrantd obligatorie a procesului de instruire si se realizeaza
in scopul formarii/dezvoltarii competentelor profesionale ale elevilor, relatate la exercitarea
atributiilor si sarcinilor de lucru in cadrul companiilor din industria textild, ateliere de cusut la
comanda, precum si in atelierele institutiei de invatamant.

Practica 1n productie vizeazid consolidarea competentelor profesionale, specifice calificarii
profesionale, dobéndite pe parcursul instruirii si imbinarea acestora cu abilitéti practice, formate prin
activitati concrete, desfasurate in cadrul unei unitati economice, atelier

Intreaga activitate desfasurata in perioada practicii in productie are menirea de a pregiti elevii
in vederea integrarii socio-profesionale eficiente, intr-o societate in continud schimbare. Acest tip de

instruire asigura elevului un context de invitare la locul de munca, precum si o oportunitate de
integrare 1n colectivul intreprinderii, fapt care faciliteaza tranzitia de la scoald la viata profesionala.

Practica in productie va facilita procesul de insertie al absolventilor pe piata muncii, prin
cresterea relevantei rezultatelor invatarii din perspectiva aplicérii acestora la locul de munci, prin
incadrarea acestora in activitati si procedee tehnologice la intreprinderi/ateliere de cusut.

Pe parcursul stagiului de practicd, elevii activeazd conform programului de lucru al
intreprinderii/atelierului, realizénd integral cerintele din curriculum si participand activ in executarea
activitdtilor si sarcinilor de lucru. Operatiunile tehnologice executate de catre elevi in perioada
stagiilor de practica, sub ghidarea specialistilor de inalta calificare, asigurd dezvoltarea competentelor
si aptitudinilor, necesare pentru integrarea pe piata muncii si adaptarea la statutul de angajat.

Unitatile economice pentru desfasurarea practicii in productie sunt identificate de catre institutia de
invdatamant, in cadrul parteneriatului social, in baza contractelor privind efectuarea stagiilor de
practicd sau este selactatd de cétre elev. Analiza si validarea locurilor de practica selectate de elevi
se realizeaza de catre institutia de invatdmant profesional tehnic.

Pe parcursul practicii in productie, elevii vor fi instruiti si vor respecta regulile de securitate si
sandtate Tn muncd la toate activitatile desfasurate.

Pre achizitii

Practica in productie se desfasoard in doud etape si se bazeazd pe achizitii de cunostinte si
abilitati formate in cadrul modulelor de instruire.

Administrare practicii in productie

Anul Nljm:}ru} d.e Numixulde Perioada Modalitatea de evaluare
saptamani ore
I 6 210 Mai - Iunie Agenda formarii profesionale
I1 12 420 Martie - lunie | Agenda formarii profesionale
Total 18 630
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Descrierea procesului de desfigurare a practicii in productie

Durata de

Locul de Activitati/Sarcini de lucru* Produse de realizat** ¢
S realizare (nr.
muncai/
de ore
postul recomandat)

Atelier de

Anul I -210 ore

confectii, - Identificarea tipului de utilaje, partile | Subansamblurile:
unitates componente si SDV-urilor in sectiile a) pense,pliuri, reliefe;
economici. de cusut; b) despicaturi, slit; 63
Cusator/ - Realizarea operatiilor tehnologice de c) captuseala;
cusatoreasa prelucrare a  subansamblurilor la d) buzunare;
(cusdtoare) vestimentele cu sprijin in talie; e) sisteme de inchidere;
in industria | - Realizarea operatiilor tehnologice de f) terminatia superioara;
usoara asamblare a reperelor la vestimentele g) cusaturi medii i
cu sprijin in talie; laterale;
- Realizarea operatiilor umidotermice h) terminatia inferioara.
a s_ubansambluri]or si a produselor [TFista 1n clini cu/fira 28
vestimentare; ' ciptuseala.
- Executarea cgsétgr.llor manuﬁale Busts conics cu/ara 28
conform  destinatiei,  respectand captuseala.
cerintele tehnice; = = =
- Pregidtirea produselor pentru proba, Fus}a dreap}a cu/fara
conform instructiunilor; céptugeald. 42
- Realizarea probei conform cerintelor; | Pantaloni clasici cu
- Realizarea probei si adaptarea | cdptuseald. 49
produsului dupa realizarea probei;
- Confectionarea produselor
vestimentare cu sprijin in talie.
Ateli'er f!e Anul II - 420 ore Subansambluri §i c'letali.i mici:
confectii, a) pense, pliuri, reliefe;
unitatea - Identificarea tipului de utilaje, partile b) despicaturi,/slit; 84
economica. componente si SDV-urilor in sectiile c) captuseala;
Cusitor/ de cusut; d) buzunarelor;
cusdtoreasd | - Realizarea operatiilor tehnologice de e) sisteme de inchidere;
(cusatoare) prelucrare a subansamblurilor la | f) terminatia superioari;
in industria vestimentele cu sprijin in talie si g) cusdturilor umerale si
usoara sprijin pe umeri; laterale;
- Realizarea operatiilor tehnologice de h) gulere;
asamblare a reperelor la vestimentele i) maneci;
cu sprijin in talie §i sprijin pe umeri; j) terminatia inferioara;
- Realizarea operatiilor umidotermice | Operatii de:
a elementelor de produs si a| a) montarea guleruluiin
produselor vestimentare; rascroiala gatului;
- Executarea  cusdturilor manuale | b) montare a manecii in
conform  destinatiei, respectind rascroiala bratului;
cerintele tehnice;
- Pregitirea produselor pentru proba, | Fusté in clini/conicd cu 21
conform instructiunilor; cdptuseala.
- Realizarea probei conform cerintelor; | Fusti dreapti cu captugeala. 28
- Realizarea probei si adaptarea
produsului dupa realizarea probei; Pantaloni pentru femei. 35
- Confectionarea produselor "gj,175"c\ maneca tip cdmasa. 42
vestimentare cu sprijin in talie si
Sprijin pe umeri; Rochie fard maneci. 35
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- Realizarea probei conform cerintelor
ale clientului conform instructiunilor;

- -Confectionarea produselor
vestimentare cu sprijin in talie si
sprijin pe umeri.

Rochie pentru femei. 42
Vesta cu captuseald. 49
Jacheta cu captuseala. 56
Garnisirea,  renovarea i 28

reparatia imbracamintei

Evaluarea stagiului de practicd se realizeaza atét in perioada de desfasurare, cit si la finalizarea acestei
activitati de instruire. Cadrul didactic si conducitorii de la intreprinderi sistematic vor evalua

activitatea elevului la locul de munca si vor inregistra in Agenda formdrii profesionale activitatea
realizata de catre elev la locul de desfasurare a stagiului de practica.
Din agenda vor fi apreciate:

activitatile si sarcinile de lucru realizate, confirmate de conducétor prin note;

activitatile si sarcinile de lucru realizate individual;

competentele profesionale formate/dezvoltate;
comportamentul elevului, disciplina de munca;

modalitatea de integrare in activitatea intreprinderii (punctualitate, responsabilitate in

executarea sarcinilor, lucrul in echipd).
Stagiile de practicd se finalizeaza cu evaluarea competentelor formate in cadrul practicii. La
finalizarea stagiului de practica se recomanda evaluarea:
1. Agendei formarii profesionale (al elevului).
2. Produselor vestimentare confectionate.
3. Referintd de producere (intocmita si avizata de intreprindere).
Stagiile de practica se vor desfédsura la intreprinderile care asigura:

conditii de munca conform normelor de securitate si sinitate Tn munca;

locuri de munca pentru fiecare elev;

conditii de familiarizare a elevilor cu toate etapele procesului tehnologic;
conditii de rotatie a elevilor in vederea realizarii diferitor tipuri de lucrari;

numadrul de ore de munca pentru elevi conform varstei.
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VI. Specificatii metodologice

Abordarea modulard in formarea profesionald este orientatd spre formarea competentelor
profesionale. Reusita realizarii finalitdfilor curriculare depinde de managementul procesului didactic,
corelarea procesului de predare, invatare si evaluare.

Formarea competenfelor este asiguratdi dacd este imbinatid judicios predarea-invatarea
cunostintelor in cadrul orelor teoretice cu formarea abilititilor in cadrul atelierelor de instruire
practica si consolidarea acestora in cadrul stagiilor de practica.

Predarea §i invitarea cunostintelor constituie o preconditie a formarii abilitatilor, dar
functionalitatea acestora este apreciatd doar in raport cu importanta lor in formarea abilitatilor, si in
final, cu formarea competentelor. Continuturile separate nu sunt o valoare in sine. Acestea dobandesc
1olul de mesaj educational, doar daca printr-o abordare integratoare, constituie suportul informational
al formdrii competentei. De aceea, este important ca profesorul si maistrul si sincronizeze aspectul
teoretic si practic al formarii competentelor.

Eficienta procesului de fnvatdmant poate fi asiguratd de selectarea reusitd a strategiilor si
metodelor didactice, mijloacelor de invatare si formelor de organizare, precum si de Tmbinarea
armonioasi a acestora cu situatiile de nvitare.

Metodele cele mai recomandate in formarea profesionald, care presupun Tmbinarea
cunostinfelor teoretice si abilitatilor practice sunt: demonstrafia, observatia, exercifiul,
algoritmizarea, lucrarea practicd, problematizarea, studiul de caz, experimentul, proiectul etc.

in procesul de instruire cadrele didactice vor organiza activitati didactice centrate pe elev si
vor aplica metode de predare-invitare cu caracter activ-participativ.

Pe langd strategiile si metodele didactice, un rol important le revine mijloacelor didactice
moderne care motiveaza elevii pentru invitare si formeazi competentele profesionale. Pentru
atingerea rezultatelor invatérii §i dezvoltarea competentelor profesionale, se recomanda utilizarea
mijloacelor audiovizuale si anume: computerul, videoproiectorul, prezentdri Power Point, filmele
didactice pe CD-uri, soft-urile educationale etc. Un alt tip de mijloace didactice eficiente sunt
mijloacele didactice ilustrative: fige instructiv-tehnologice, cartele tehnologice, planse referitoare la
igiend personala, locul de munca si activitatile realizate la locul de munci, scheme tehnologice de
asamblare/prelucrare a elementelor de produs etc.

In cadrul instruirii, se recomanda vizite/excursii la unitati economice, atelierele de instruire
practicd, precum si la atelierele/saloanele de croitori din localitate in scop de familiarizare cu locul
de muncd, precum si cu activititile profesionale ale Cusitorului/ cusitoreasi (cusdtoare) in
industria ugoara.

Modulul 1 Pregdtirea cusdtorului in industria usoard pentru activitatea profesionald este un
modul introductiv, de familiarizare a elevilor cu meseria aleasd, respectiv parcursul didactic este
preponderent axat pe achizitionarea cunostintelor teoretice.

Modulul 2 Selectarea materialelor pentru imbrdcdminte este un modul introductiv, de
formare a competentelor profesionale, preponderent axat pe achizitionarea cunostintelor teoretice
si formarea abilitatilor cognitive de identificare si pregatire a materialelor textile pentru
imbracdminte, pentru croire si confectionare.

Modulul 3 Realizarea cusdturilor este un modul tehnic, preponderent axat pe formarea
abilitatilor practice de realizare a cusiturilor manuale si mecanice, precum si a tratamentelor
umidotermice.
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Modulele 4,5,6,7,9,10 sunt module de formare a competentelor profesionale in confectionarea
produselor vestimentare cu sprijin in talie (fuste, pantaloni) si sprijin pe umar (bluze, rochii, veste,
jacheta).

Modulele reprezintda o structura didacticd unitard din punct de vedere tematic atit pentru
instruirea teoretica, cdt si pentru cea practicd. O conditie prioritard de parcurgere a modulului este
aplicarea imediatd a cunostintelor teoretice achizitionate in practica. Totodatd, parcursul didactic al
modulului va avea un caracter flexibil, care permite aplicarea atét a strategiilor didactice deductive (de
la teorie spre practicd), cat si celor inductive (de la practicd spre teorie). Succesiunea lectiilor de
instruire teoretica si practicé va depinde de strategiile si metodele didactice aplicate, dar si de conditiile
disponibile de realizare a procesului de instruire.

Modulul 8 Garnisirea, renovarea si repararea imbrdcdmintei este un modul de familiarizare a
elevilor cu operatii de garnisire/reparare/renovare/modificarea produsului, aplicand tehnici specifice
prototipului/conform cerintelor clientului in vederea utilizarii rationale a resurselor, aplicAnd masurile
de protectie a mediului.

Ordinea de parcurgere a secventelor de continut (temelor) in cadrul modulului este recomandati
de autori, dar aceasta poate fi modificatd, dacd nu este afectata logica de formare a competentelor
profesionale.

Repartizarea orelor pe rezultatele invatarii este recomandata, insa decizia finala, inclusiv si
pentru repartizarea orelor pe secvente de continut (teme) in cadrul modulului, riméane la discretia
cadrelor didactice care predau continutul modulului. Orele vor fi repartizate in functie de dificultatea
temelor, de nivelul cunostintelor anterioare ale elevilor, de ritmul de asimilare a cunostintelor de
catre elevi. Numadrul total de ore pe modul, precum si numarul de ore pentru instruirea teoretica si
practicd, va raiméane neschimbat.
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VII. Sugestii de evaluare

Bvaluarea reprezintd totalitatea activitatilor prin care se colecteazi, organizeaz si interpreteazi
datele obtinute in urma folosirii unor metode, tehnici si instrumente de masurare sl apreciere a
rezultatelor invatarii.

Sugestiile de evaluare sunt adresate cadrelor didactice, elevilor ce studiazi aceasti meserie
precum si evaluatorilor in vederea identificdrii aspectelor critice in procesul de instruire. Se
recomanda realizarea evaludrilor sumative prin test scris cu diferite tipuri de itemi si proba practica,
prin care elevul v-a demonstra detinerea competentelor specifice modulului.

Evaluarea competentelor la final de modul va fi realizati in baza urmitoarelor principii:

- Competentele formate sunt evaluate in baza de criterii;

- Criteriile de evaluare sunt formulate in termeni de rezultate ale activitatilor/sarcinilor
modulului;

- In procesul de evaluare se tine cont de dovezile referitor la detinerea competentelor de catre
elev;

- Cumularea de dovezi se realizeaza continuu pe perioada parcurgerii modulului.

- Evaluarea rezultatelor modulului se realizeazi in baza tuturor dovezilor, acumulate atat in
procesul de evaluare formativa, cat si sumativa.

O conditie de importantd majord pentru asigurarea unei invatiri eficiente este ca elevul si stie
clar care sunt asteptérile la final de modul.

Astfel, pentru a asigura parcurgerea cu succes a modulului si formarea competentelor
profesionale, specifice modulului, se recomandi ca la inceput de modul cadrul didactic si informeze
elevii despre ceea ce ei trebuie sa fie capabili s faci/demonstreze la final de modul (rezultatele
invatarii), dar si despre modalitatea si criteriile de evaluare.

in procesul de formare profesionala se utilizeaza o gama ampld de modalititi de evaluare:
- evaluarea initiala,
- evaluarea formativa,
- evaluarea sumativa,
- evaluarea pentru certificare.

La probele practice se evalueazi procesul de executare a operatiei profesionale/sarcinii practice,

si calitatea produsului finit dupd anumite criterii de evaluare.

Produsele pentru masurarea rezultatelor invitirii:

- Mostre de materiale textile de baza, auxiliare pentru diverse produse vestimentare;

- Mostre de cusdturi manuale i mecanice (portofoliul elevului);

- Subansambluri (portofoliul elevului);

- Produse vestimentare 1:1, executate la instruirea practica in cadrul fiecarui modul;

- Produse vestimentare cu sprijin in talie reparate/renovate;

- Produse vestimentar cu sprijin pe umeri reparat / renovat.

- Produs vestimentar garnisit cu diverse elemente (Garnisirea unui guler, mangsete detasabile,
confectionarea unei broge textile).

Criterii de evaluare a proceselor si produselor pentru misurarea rezultatelor invatérii pe
parcursul modulului si la final de modul: .
- regulile de securitate si sdnatate in munca in procesul de executare a lucririlor manuale,
mecanice, umidotermice sunt respectate conform instructiunilor SSM;
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locul de munci este organizat conform cerintelor ergonomice si in functie de tipul lucrarilor
de realizat;

schita de model corespunde descrierii tehnice a siluetei si elementelor produsului;

schita de model este executata cu acuratete;

materialele sunt selectate in conformitate cu destinatia produsului si modelul stabilit;
tipul de legaturd a fibrelor in tesaturilor este determinat conform schemelor;

directia firului de urzeald, fata si versoul tesaturii sunt determinate corect;

tesaturile de baza si auxiliare sunt selectate in functie de: destinatia si aspectul produsului
vestimentar;

defectele de suprafata ale materialelor sunt depistate in totalitate;

parametrii tratamentului umidotermic (temperatura, presiunea, timpul, umiditatea) sunt
stabiliti in functie de proprietatile materialelor.

operatiile de pregatire a masinii pentru lucru sunt executate in functie de lucrarile
tehnologice si tipul materialului;

instrumentele, masinile si SDV-urile sunt utilizate in functie de tipul materialului si
operatia de prelucrare;

cusaturile manuale sunt executate conform cerintelor tehnice;

cusaturile mecanice sunt executate conform cerintelor tehnice;

lucrdrile umidotermice sunt executate conform cerintelor tehnice;

defectele tehnologice, aparute in urma realizarii cusaturilor manuale, mecanice si a
lucrdrilor umidotermice sunt remediate cu promptitudine;

operatiile de curdtire a utilajelor sunt executate conform instructiunilor tehnice.

produsele sunt pregétite pentru prima proba, conform cerintelor tehnice;

subansamblele sunt prelucrate, respectand cerintele tehnice;

asamblarea elementelor si reperelor produsului este realizatd cu respectarea succesiunii de
prelucrare tehnologica;

operatiile de finisare a produsului sunt realizate cu acuratete;

TUT final este realizat conform cerintelor tehnice;

gradul de complexitate a lucrarilor de reparatie/renovare (simple, medii, complexe) este
determinat corect;

metodele de remediere a defectelor de exploatare sunt stabilite in functie de gradul si tipul
de uzura a vestimentului;

produsele vestimentare sunt renovate / reparate conform cerintelor tehnologice;

tehnicile, metodele si materialele de garnisire sunt selectate in conformitate cu stilul si
destinatia produselor vestimentare;

produsele de Tmbracdminte sunt garnisite, utilizdind diverse tehnici: broderia, aplicatia,
alveole, confectionarea florilor artificiale, ornamentarea cu margele, paiete, pietre.

In cadrul activititilor practice, vor fi aplicate teste/probe practice autentice prin care se
evalueazd cunostintele, abilitatile si competentele elevului, plasat intr-o situatie similara conditiilor
reale de viatd din activitatea profesionala.

Obiectivul major al evaludrii este imbunatatirea procesului de invatare. Deci, dupa evaluare,
cadrele didactice nu se vor opri doar la constatari, ci vor dezvolta demersurile didactice intreprinse si
pe cele viitoare, incercand sd imbunatéteascd activitatea, si vor informa elevii despre rezultatele
obtinute si despre ceea ce este de facut in viitor.
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Dupa administrarea testelor (teoretic si practic), cadrul didactic va oferi elevilor un feedback
constructiv referitor la rezultatele evaludrii.

Evaluarea de certificare este un proces de evaluare a nivelului de cunostinte, abilitati, rezultat
al Invitrii ale elevilor la sfarsitul ciclului de invitimant.

Conform curriculumului o astfel de evaluare este realizatd la incheierea procesului de
instruire/formare, prin care elevul va sustine o probd scrisd, pe toate modulele studiate si va
demonstra definerea competentelor profesionale formate printr-o proba practici care va cuprinde una
din sarcinile propuse mai jos:

1. Realizarea unui subansamblu a produselor vestimentare cu sprijin in talie (slit, sisteme de

inchidere, buzunare, tdietura superioard);

2. Realizarea unui subansamblu a produselor vestimentare cu sprijin pe umeri (buzunare,

sistem de inchidere, gulere, terminatia ménecilor, terminatia produsului).

Nota finald la examenul de calificare include ponderat rezultatele ambelor probe, pana la sutimi si se
calculeazd ca media aritmetica, a notelor acordate de membrii Comisiei de evaluare si calificare
conform formulei:
Nota finald = Proba practica*0,7+Proba scrisi*0,3
in baza Regulamentului de organizare si desfasurare a examenului de calificare, Ordinul MECC
nr. 1127 din 23.07.2018.  https://mecc.gov.md/sites/default/files/ordin_ex calificare.pdf
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VIII. Resurse necesare pentru atingerea rezultatelor invitire

Standardul de dotare a cabinetelor de specialitate si a atelierilor la meseria Cusator/ cusitoreasa
(cusatoare) in industria usoara sunt reglamentate in HG Nr. 23 din 29-12-2005, a MINISTERUL
SANATATII SI PROTECTIEI SOCIALE cu privire la aprobarea si implementarea Regulilor si
normativelor sanitaro-epidemiologice de stat "Igiena institutiilor de invatamint secundar profesional".

Acestea sunt stabilite pentru a asigura siguranta elevilor, confortul acestora si buna desfasurare
a activitatilor educationale. '

Cabinetele de specialitate si atelierele de instruire trebuie si fie calde, luminoase $i uscate. Se
interzice amplasarea lor in demisolul sau subsolul cladirii. Suprafata atelierelor trebuie sd corespunda
specificului procesului educational si activitatii fizice intense a elevilor.

Standardul de dotare a cabinetelor de specialitate/laboratoarelor/ atelierelor

Pentru a atinge rezultatele dorite in meserie, sunt necesare diverse resurse care sa sprijine atat
invétarea teoretica, cat si aplicarea practicd a cunostintelor. Un atelier bine organizat, dotat si bine
iluminat, care sd permita participarea mai multor persoane simultan va asigura obtinerea rezultatelor
invatarii.

Aceste resurse pot fi impartite in mai multe categorii:

Suprafata minima a cabinetului — 60 m?

Suprafata pentru un elev — 2,4 m?

Numarul minim al locurilor de lucru — 25

Nr. Denumirea Cantitatea Cantitatea
crt per elev per atelier
a) Echipamente

i Computer (PC sau laptop) cu soft licentiat conectat la reteaua 1
INTERNET.

2. | Proiector digital sau TV 1

3. | Ecran de proiectie 1

4. Echipamente de protectie: Trusa medicald l
b) Mobilier si tehnica sanitara

5. | Masa (birou): si scaun pentru profesor 1

6. | Masid cu doua locuri si scaune pentru elevi / masa individuala si 13
scaun pentru fiecare elev

T Scaune ergonomice 1 25

8. | Tabld/ Tabla ecologica 1

9. | Tabld pentru expunerea produselor elevilor 1

10. | Dulap/ Corp biblioteca 2

11. | Suport pentru planse 1
¢) Instrumente si dispozitive

12. | Trusa cu instrumente pentru profesor: rigla-1 m, echer, florar 1

mare.
d) Inventar si ustensile
13. | Rechizite de birou: hartie: A4, milimetricd - Al sau in rulou,

transparentd - Al sau in rulou. 2
14. | Ustensile: ace de sigurantd, pernutd/magnet pentru ace, cutitas
pntru desfacerea cusaturii, tarus, ustensile pentru marcare: creta/ 1 2
sdpun de croitorie, creion.
15. | Material didactic (planse, instructiuni, mostre, portofolii ) 1
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Suprafata minima a atelierului — 28,8 m?
Suprafafa pentru un elev — 2,4 m?
Numaérul minim al locurilor de lucru — 12

Nr. Denumirea Cantitatea Cantitatea
crt. per eley per atelier
a) Echipamente

Iy Echipamente TIC: Computer (PC sau laptop) cu conectat la 1
refeaud INTERNET.

2 Echipamente de protectie: Trusa medicala 1
b) Mobilier si tehnica sanitara

5 Masa (birou): si scaun pentru profesor |

4, Masié pentru croirea detaliilor/reperelor/ masa pentru lucririle 1
manuale

5 Scaune ergonomice 2 24

6. Tabla / Tabla ecologica 1

7 Tabld pentru expunerea produselor elevilor 1

8. Dulap/ Corp biblioteca 2

9. Suport pentru planse 1

10. | Cabina pentru proba si oglinda 1
b) Utilaj tehnologic

Ji1: Masina de cusut universala 6

12. Masina speciald — surfilator 1

13. Masina speciala — de coasere a butonierelor 1

14. SDV-uri set 2

15. Masa de calcat 2

16. Fier de célcat 2

17. Manechin 1
¢) Instrumente si dispozitive

18. | Trusa cu instrumente: echer, raportor, compas, rigli-50 cm, 4
rigla-30 cm, florar.

19. Trusa cu instrumente pentru profesor: rigla-1 m, echer, florar 1
mare.

20. Set de foarfece 1 2

21. | Ace pentru cusut manual si mecanic 1 2

22 Degetarul 1 2

23 Panglicd centimetrica. 1 2

24, Calapod pentru tratamente umidotermice. 2

25. | Pulverizator. 2

26. Panza intermediara (pentru célcat). 1
d) Inventar si ustensile

27 Rechizite de birou: hartie: A4, milimetrica - A1 sau in rulou, 1 1
transparentd - Al sau in rulou.

28. Ustensile: ace de sigurantd, pernutd/magnet pentru ace, cutitas
pntru desfacerea cusaturii, tarus, ustensile pentru marcare: creta/ 1 2
sapun de croitorie, creion.

29. Material didactic (planse, instructiuni, mostre,portofolii) 1

Prin integrarea acestor resurse, elevii vor avea toate conditiile necesare pentru a invita si a
dezvolta abilitati utile in domeniu Textile.
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IX. Resursele didactice recomandate elevilor

Nr. crt

Locul unde
Denumirea resursei poate fi comsultati/
accesata resursa

Alcaz O., Balan S., Cotelea O. etc. Pregatirea croitorului pentru activitatea https://meseriamea.com
profesionala. Modulul 1. Suport didactic: meseria Croitor (confectioner /ro/lessons/120
imbracaminte la comanda)./LED Liechtenstein Development Service,

Editia I, Chisinau: S.n., (Tipogr. ,,Foxtrot”), 2016.—41 p. - ISBN 978-9975- biblioteca
89-025-0.

2. Alcaz O., Balan S., Cotelea O. etc. Selectarea materialelor pentru https://meseriamea.com
imbracaminte. Modulul 2. Suport didactic: meseria Croitor (Confectioner /ro/lessons/126
imbracaminte la comandd)/LED Liechtenstein Development Service,

Chiginau: S.n., 2016 (Tipogr. ,,Foxtrot”), 2016. — 37 p.-ISBN 978-9975- biblioteca
89-025-0

3. Alcaz O., Balan S., Cotelea O. etc. Realizarea cusiturilor. Modulul 3. https://meseriamea.com
Suport didactic: meseria Croitor (Confectioner imbracaminte la /ro/lessons/13 |
comanda)./LED Liechtenstein Development Service, Chisinau: S.n.,

(Tipogr. ,,Foxtrot”), 2016.- 57 p.-ISBN 978-9975-89-025-0. biblioteca

4. |Starmer Anna, Ghidul culorilor, Bucuresti: Litera International, 2009, biblioteca
ISBN 978-973-675-612-2.

5. |By3os B.A. u np. MarepranoseaeH1e B NpOU3BOJCTBE M3JEHi JErkou biblioteca
NPOMBILIJICHHOCTH (LUBEHHOE MPOU3BOACTBO): YueOHUK [uis By30B - M.:

Hsparensckuii ueHTp «Akagemus», 2004. - 448 c.

6. |XKuxapes, A.Il., Pymsnuesa, I'.I1., Kupcanoa, E.A. Matepuanosenenue biblioteca
wseriHoro npoussozcTea. M: Axagemus, 2005. — 240 c.ISBN 5-7695-

1974-6.

7. |Tiglea Lupascu Romita, Industrie textila si pielarie: manual pentru clasa biblioteca
[X, Bucuresti: CD PRESS, 2011. ISBN 978-606-528-108-0

8. Tiglea Lupascu Romita, Industrie textila si pielarie: manual pentru biblioteca
clasa X, Bucuresti: CD PRESS, 2011. ISBN 978-606-528-109-7

9. |CapeixoBa P. K. C 145 Texuonorust ogexsl. [Ipaktukym: y4ueb. mocobue biblioteca
ans Hav. npod. obpazosanus / P. K. CaneikoBa. — M3parensckuii ueHTp
«Axagemusy, 2010. — 240 c. KBbI 978-5-7695-6016-3

10. |CappikoBa P.K. Texnomorus oxexabl. Pabouas terpage. B 3 u. Y. I: biblioteca
VYyebH. mocobue s Hay. npod. obpasosanus/P. K. CaapikoBa. — M.:

Mzparensckuit uentp «Axanemusy, 2012. — 80 c. ISBN 978-5-7695-
6283-9

11. |Brose din materiale textile . Colectia Idei Creative ISSN 2066-6306 biblioteca
Creative Hobby Pereczes Orsolya 2013 Traducere in limba roméana : Bokos
Emese si Editura Casa, Oradea ISBN 978- 606-8527-21-5

12. |,,Proiectarea tiparelor produselor vestimentare de diverse tipuri”. indrumar | https://meseriamea.com
metodic pentru efectuarea lucrarilor practice./Asoc. Obsteasca Educatie |/ro/lessons/135
pentru dezvoltare; LED Liechtenstein Development Service. Chisindu: S. biblioteca
n., (Tipogr. ,,Foxtrot™), 2018. — 36 p.

13. |Cunaesa, M.A. TlommB wu3penuii nNo MHAUBUAYaIbHBIM 3aKkazaM. M: biblioteca
Axanemus, 2013. — 528 c. ISBN 978-5-4468-0439-9.

14. |Knight Lorna, Manual de croitorie, Teora 2008, ISBN 10: 1-59496-865-9, biblioteca

ISBN 13 978-1-59496-865-5.
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15.

Bonoruas B.H. Tlpoussoncrsentoe ofyuenue npodeccuu «IloprHoii.
Pabouas Terpamb. B 2 u. Y. 1: Vue6. nocobue min mau. npog.
Oo6paszosanus./B.M.Bonornas,  H.H.Baiikosa,  E.B.Tynynosa.—M.:
Mspatensckuii nenrp «Axagemus», 2013. —96 c. ISBN 978-5-7695-77222

biblioteci

16.

Cwmuprosa, H.W., Kononanbuesa, H.M. TIpoekTnpoBanne KOHCTpPyKLMii
LIBCHHbBIX U3CHH ISl MHAMBHLY ILHOTO oTpebuTes. - M.: «Dopym»,
2005.-432 c.

biblioteci

1%

The complete book of sewing, A practical step-by-step guide to every
technique, London 2006, Dorling Kindersley Limited, ISBN-13:978-
14053-1295-0.

biblioteca

Kononansues.a H.M. KoHcTpynpoBaHHe M TEXHOJOrMS M3rOTOBJICHHS
OASXKbl M3 pa3iudHblX Matepuanos. B 2 4. Y 1. Koucrpyuposanue
omexael: yuebH. nmocobue ans Bysos/H.M. Kononansuesa, I1.U. Poros,
H.®. Kpiokosa. — M.: M3narenbckuii uentp «Akagemus», 2007. — 256 c.
ISBN 5-7695-3201-7.

biblioteca

19.

Martowun, M. B. CripaBounuk 1o 1BeTy. 3aKOHOMEPHOCTh U3MEHSIEMOCTH
LBETOBbIX coueTaHui. —M.: MU3narens 1. Aponos, 2007.—72 ¢. ISBN 978-
5-94056-016-4.

biblioteci

20.

Manual ,,Burda Style Totul despre croitorie,,
Tradus in limba romédnid de DAIKI DESIGN Srl-Bucuresti,Romania.
Publicat in 2018.Editorial: Heidemarie Tengler-Stadelmaier.Editura:
Bucuresti 2020

biblioteca

21.

M. A. CUJTAEBA TEXHOJIOIMS OAEXJbl YUESHUK B JIBYX
YACTAX YactblPekomen0BaHO PervcTpaloHnblii HOMEp peLieH3 s
450 or 12 nexabps 2011 r. DI'AY ®U, Texnonorus onescapl. B 2 u. U, 1:
yueOHuK ans Hay, npod. obpasosanusi / M.A.Cunaepa. «Akamemusy,
2012. 352 c. M.: U3narensckuit uentp ISBN 978-5-7695-5962-4

biblioteci

22

Panuenko, M.A. OcHOBbI KOHCTPYMPOBAHUS U MOJETMPOBAHMS OENCIbI.
M.: UznatenbctBo: «Akagemusn», 2012 —464 c. ISBN 978-5-7695-8444-2.

biblioteca

47




Fisa de evaluare a Curriculumului
5
la programul de formare profesionali
07231 Confecfionarea articolelor de imbracdminte si de incaltiminte

Calificarea: 07231.5 Cusator/ cusdtoreasdi (cusitoare) in industria usoard

Punctajul
Nr. crt. Criteriu de evaluare acordat
(1...10)
L. Corespunderea rezultatelor invatirii proiectate cu rezultatele
invatarii si competentele statuate in standardul de calificare
Il Masura in care curriculumul asigurd formarea competentelor profesionale | | _{| O
2. Masura in care curriculumul asigura formarea competentelor generale ]_]ﬁ[
3 Gradul de asigurare a dezvoltarii continue a competentelor cheie Ed O
4. Masura in care curriculumul include prevederi ce sunt utile pentru 17| 2|
dezvoltarea valorilor si atitudinilor caracteristice calificirii profesionale
II. Coerenta cu nivelurile de calificare stabilite in Cadrul National al
Calificarilor
D, Corespunderea nivelelor de complexitate ale confinuturilor instruirii cu I*Iil
nivelurile de calificare stabilite in Cadrul National al Calificarilor si
Standardul de calificare
6. Masura in care rezultatele invatarii si unititile de competenta din |Z|O]
curriculumul unitdtii de curs/modul coreleaza si respecti cerintele de
formulare si structurare ale acestora.
0 Misura in care criteriile de evaluare a rezultatelor invatarii la finalul | i | é |

unitatii de curs/modul sunt prezentate coerent, consecvent i axate pe
evaluarea produselor si/sau proceselor concrete.

I11. Fundamentarea curriculumului pe inovatii si realizari tehnologice moderne

8. Orientarea curriculumului spre formarea unei viziuni stiintifice asupra | _il 0O
domeniului T
9: Reflectarea in curriculum a realizérilor tehnologice de ultima ord in 1o Xl
domeniu =
10. Orientarea curriculumului spre folosirea metodelor si proceselor 4 Sl
tehnologice cele mai eficiente -
14 Orientarea curriculumului spre utilizarea la maximum a mijloacele de
productie in scopul cresterii productivitatii muncii si a reducerii pretului de | 17 1O
cost
IV. Respectarea logicii demersului stiintific si didactic
12. Relevanta materiilor de studiu incluse in curriculum 1. Z10]
13 Veridicitatea stiin{ificd a materiilor incluse in curriculum Fdle]
14. Esalonarea continuturilor instruirii conform logicii stiintifice L€
18: Corespunderea proceselor de invitare descrise in curriculum didacticii | L(? |

invatamantului profesional tehnic




Punctajul
Nr. ert. Criteriu de evaluare acordat
(1..10)
16. Relevanta instrumentarului de evaluare a nivelului rezultatelor invatarii in 1Z10]
vederea formarii competentelor profesionale —
V. Coerenta Planului de invatamant
17 Corelatia dintre numarul de ore alocate fiecarei unitéfi de curs si
complexitatea rezultatelor invatarii ce trebuie atinse si a competentelor ce | L| O
trebuie formate si/sau dezvoltate
18. Corelatia dintre materiile de studii incluse in fiecare din unitatile de curs 19l
10 Masura in care Planul de invatamant ofera posibilitatea dezvoltarii LIS
competentelor elevilor prin extinderi / aprofundari / discipline optionale T
20. Masura In care Planul de invatamant ofera posibilitatea adaptarii la £1L.0
specificul piefei fortei de munca =
2% Masura in care Planul de invatamant ofera posibilitatea diversificarii 1210
ofertei educationale in functie de nevoile si interesele elevilor ===
22 Masura in care timpul scolar prevazut in Planul de invatdmant corespunde L ﬁ
particularitdtilor de varsta ale elevilor =
23. Masura in care Planul de invatamant oferd posibilitatea consilierii si | fl
orientdrii profesionale a elevilor L
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curriculumul unitatii de curs/modul coreleaza si respecta cerintele de
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10. Orientarea curriculumului spre folosirea metodelor si proceselor 1710
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Nr. crt. Criteriu de evaluare acordat
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unititii de curs/modul sunt prezentate coerent, consecvent si axate pe
evaluarea produselor si/sau proceselor concrete.
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) Reflectarea in curriculum a realizarilor tehnologice de ultima ora in 2 £l
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Nr. ert. Criteriu de evaluare acordat
1 ... 10)
16. Relevanta instrumentarului de evaluare a nivelului rezultatelor invéfdrii in 1210]
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18. Corelatia dintre materiile de studii incluse in fiecare din unitéile de curs LG
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